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AVANT-PROPOS

AVANT-PROPOS

Les plates-formes de travail élévatrices mobiles (MEWP) dont il est question dans ce manuel ont été congues et testées
pour satisfaire ou dépasser différentes normes de conformité. Voir la plaque du fabricant apposée a la plate-forme en ques-
tion pour obtenir des informations spécifiques sur la conformité aux normes.

Ce manuel est un outil trés important ! Le conserver en permanence dans la machine.

L'objet de ce manuel est de fournir aux propriétaires, utilisateurs, opérateurs, bailleurs et preneurs des instructions permet-
tant une exécution correcte et stre des taches pour lesquelles la machine a été congue.

En raison de constantes améliorations apportées a ses produits, JLG Industries, Inc. se réserve le droit de modifier leurs
caractéristiques sans préavis. Des informations actualisées peuvent étre obtenues auprés de JLG Industries, Inc.

Consulter le site www.JLG.com pour de la documentation relative a la garantie et a I'enregistrement du produit ainsi que
d‘autres documents en relation avec la machine.
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AVANT-PROPOS

SYMBOLES DE MISE EN GARDE ET TERMES DE SECURITE

Iy

Voici le symbole de mise en garde. Il sert a prévenir |'utilisateur des risques éventuels de
blessures. Respecter tous les messages de sécurité suivant ce symbole pour éviter tout

risque de blessures graves voire mortelles.

A DANGER

SIGNALE UNE SITUATION DANGEREUSE IMMINENTE QUI, SI ELLE N’EST PAS EVITEE,
ENTRAINERA DES BLESSURES GRAVES VOIRE MORTELLES. CET AUTOCOLLANT APPA-
RAIT SUR FOND ROUGE.

A AVERTISSEMENT

SIGNALE UNE SITUATION POTENTIELLEMENT DANGEREUSE QUI, SI ELLE N'EST PAS
EVITEE, RISQUE D’ENTRAINER DES BLESSURES GRAVES VOIRE MORTELLES. APPA-
RAIT SUR FOND ORANGE.

A ATTENTION

SIGNALE UNE SITUATION POTENTIELLEMENT DANGEREUSE QUI, SI ELLE N'EST PAS
EVITEE, PEUT ENTRAINER DES BLESSURES MINEURES OU BENIGNES. CE SYMBOLE
PEUT AUSSI METTRE EN GARDE CONTRE DES PRATIQUES DANGEREUSES. APPARAIT
SUR FOND JAUNE.

AVIS

INDIQUE DES INFORMATIONS OU LA POLITIQUE D’UNE SOCIETE DIRECTEMENT OU
INDIRECTEMENT LIEES A LA SECURITE DU PERSONNEL OU A LA PROTECTION DU
MATERIEL.
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A AVERTISSEMENT

CE PRODUIT DOIT ETRE CONFORME A TOUS LES BULLETINS DE SECURITE RELATIFS.
S'INFORMER AUPRES DE JLG INDUSTRIES, INC. OU DU REPRESENTANT JLG AGREE
LOCAL POUR TOUTE INFORMATION CONCERNANT LES BULLETINS DE SECURITE
AYANT EVENTUELLEMENT ETE PUBLIES POUR LE PRESENT PRODUIT.

AVIS

JLG INDUSTRIES, INC. ENVOIE LES BULLETINS DE SECURITE AU PROPRIETAIRE INS-
CRIT DANS LES DONNEES DE CETTE MACHINE. CONTACTER JLG INDUSTRIES, INC.
POUR S’ASSURER QUE LES DONNEES DU PROPRIETAIRE ACTUEL SONT MISES A JOUR
ET CORRECTES.

AVIS

JLG INDUSTRIES, INC. DOIT IMMEDIATEMENT ETRE AVERTI DE TOUT INCIDENT
IMPLIQUANT DES PRODUITS JLG ET AYANT ENTRAINE DES BLESSURES GRAVES
VOIRE MORTELLES OU LORSQUE DES BIENS PERSONNELS OU LE PRODUIT JLG ONT
SUBI DES DOMMAGES IMPORTANTS.

31216379

Pour:
« Signaler un accident

+ Connaitre les publications
relatives a la sécurité d’'un
produit

+ Mettre ajour les données du
propriétaire actuel

« Poser des questions concer-
nant la sécurité d'un produit

Contacter:

« Obtenirdesinformations surla
conformité aux normes et
réglementations

- Poser des questions concer-
nant les applications spéciales
d'un produit

«» Poser des questions concer-
nant les modifications d'un
produit

Product Safety and Reliability Department

JLG Industries, Inc.

13224 Fountainhead Plaza
Hagerstown, MD 21742
ETATS-UNIS

ou le bureau JLG le plus proche

(Voir adresses a l'intérieur de la couverture de ce manuel)

Aux Etats-Unis :

Appel gratuit: 877-JLG-SAFE (877-554-7233)

En dehors des Etats-Unis :

Téléphone: 240-420-2661
Fax: 301-745-3713

E-mail : ProductSafety@JLG.com c
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SECTION 1 - CONSIGNES DE SECURITE

SECTION 1. CONSIGNES DE SECURITE

1.1  GENERALITES

Cette section souligne les précautions a prendre pour que la  LE NON-RESPECT DES MESURES DE SECURITE INDIQUEES DANS LE PRESENT MANUEL
machine soit utilisée et entretenue de maniére sire et correcte.  EST UNE INFRACTION QUI PRESENTE DES RISQUES DE DOMMAGES MATERIELS ET
Pour garantir une utilisation appropriée de la machine, il est CORPORELS, VOIRE UN DANGER DE MORT.

essentiel que soit mise en place une pratique quotidienne basée P

sur le contenu du présent manuel. Un programme d’entretien, 1.2 PREPARATION

congu a l'aide des informations fournies dans le présent manuel

et dans le manuel d'entretien et de maintenance, doit également  Formation et connaissances de |’opérateur
étre établi par une personne qualifiée et étre respecté afin de

s'assurer que la machine peut étre utilisée en toute sécurité. « Lire, comprendre et étudier le Manuel d'utilisation et de sécu-
Le propriétaire/utilisateur/opérateur/bailleur/preneur de la rité dans son intégralité avant d'utiliser la machine. Pour obte
machine ne doit en aucun cas assumer la responsabilité de la nir des clarifications ou des informations supplémentaires, ou
conduite de la machine avant d’avoir lu et compris ce manuel et en cas de questions sur des parties du présent manuel, contac-
d'avoir été formé a son fonctionnement sous la direction d’une ter JLG Industries, Inc.

personne qualifiée et expérimentée. J—————

Cette section décrit les responsabilités du propriétaire, utilisateur, d ™

opérateur, bailleur et preneur en matiere de sécurité, de forma-
tion, d'inspection, d'entretien, d'utilisation et de fonctionnement.
En cas de questions sur la sécurité, la formation, l'inspection,
I'entretien, les applications et le fonctionnement, prendre contact
avec JLG Industries, Inc. (JLG").
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SECTION 1 - CONSIGNES DE SECURITE

1-2

Seul le personnel ayant suivi une formation adéquate concer-
nant l'inspection, l'application et le fonctionnement des
plates-formes MEWP (incluant la reconnaissance et la préven-
tion des dangers associés a leur fonctionnement) est autorisé
a utiliser une plate-forme MEWP.

Seul le personnel diment formé qui a suivi une formation spé-
cifique a la machine est autorisé a utiliser une plate-forme
MEWP. L'utilisateur doit déterminer si le personnel est qualifié
pour actionner la plate-forme MEWP avant toute utilisation.

Lire, comprendre et respecter tous les panonceaux de DAN-
GER, d’AVERTISSEMENT et de MISE EN GARDE et les instruc-
tions d'utilisation sur la machine et dans le présent manuel.

S'assurer que l'utilisation prévue de la machine entre dans le
cadre des taches pour lesquelles elle a été concue par JLG.

L'ensemble du personnel opérant doit faire preuve d'une com-
préhension approfondie de 'objet et de la fonction des com-
mandes de la plate-forme MEWP, y compris les commandes de
la plate-forme, les commandes au sol et les commandes de
descente d'urgence.

Lire, comprendre et respecter toutes les régles de travail de
I'employeur ainsi que les réglementations locales et gouverne-
mentales en vigueur correspondant a 'utilisation et a l'appli-
cation faites de la machine.

Inspection du lieu de travail

Avant de faire fonctionner la machine et pendant son fonc-
tionnement, l'utilisateur doit prendre les précautions visant a
éviter tout risque dans la zone de travail.

Ne pas faire fonctionner ni relever la plate-forme sur des
camions, remorques, trains, navires en mer, échafaudages ni
sur aucun autre équipement si lI'application n'est pas approu-
vée par écrit par JLG.

Avant d'utiliser la machine, repérer les obstacles aériens du
type lignes électriques, ponts-grues ou autres.

Repérer la présence sur le sol de trous, bosses, dévers, obstruc-
tions, débris et revétements susceptibles de dissimuler des
trous ou autres dangers.

Repérer dans la zone de travail les emplacements a risque. Ne
pas utiliser la machine dans des endroits risqués sans autorisa-
tion spécifique de JLG.

Vérifier que le sol est capable de soutenir la charge maximale
des pneus indiquée sur les autocollants de charge des pneus
qui se trouvent sur le chassis, prés de chaque roue. Ne pas
conduire sur des surfaces meubles.

31216379



SECTION 1 - CONSIGNES DE SECURITE

Inspection de la machine

Ne pas utiliser cette machine tant que les inspections et
controles de fonctionnement nont pas été effectués comme
indiqué a la Section 2 de ce manuel.

Ne pas utiliser cette machine tant qu'elle n'a pas été entrete-
nue et réparée conformément aux spécifications d'entretien et
d'inspection indiquées dans le manuel d’entretien et de main-
tenance de la machine.

Vérifier que tous les dispositifs de sécurité fonctionnent cor-
rectement. Toute modification de ces dispositifs constitue une
infraction aux régles de sécurité.

A AVERTISSEMENT

UNE PLATE-FORME MEWP NE PEUT EN AUCUN CAS ETRE MODIFIEE SANS L'ACCORD
PREALABLE ECRIT DU FABRICANT.

Ne pas utiliser une machine sur laquelle il manque des panon-
ceaux ou des autocollants de sécurité ou d'instructions ou s'ils
sont illisibles.

Vérifier si des composants d'origine de la machine ont été
modifiés. S'assurer que toute modification a été approuvée par
JLG.

Eviter toute accumulation de débris sur le plancher de la plate-
forme. Eliminer toutes saleté, huile, graisse et autres subs-
tances glissantes des chaussures et du plancher de la plate-
forme.

31216379

1.3

UTILISATION

Généralités

L'utilisation de la machine requiert toute l'attention de l'opéra-
teur. Arréter la machine avant d'utiliser un dispositif (par
exemple un téléphone cellulaire, une radio émetteur-récep-
teur, etc.) qui pourrait détourner l'attention d’une utilisation
sUre de la machine.

N'utiliser la machine a aucune autre fin que d'amener des per-
sonnes, leur outillage et leur matériel a un endroit voulu.

Avant d'utiliser la machine, I'utilisateur doit étre familiarisé
avec les capacités de la machine et les caractéristiques de
fonctionnement de toutes les fonctions.

Ne jamais utiliser une machine défectueuse. En cas de défail-
lances, éteindre la machine. Mettre I'unité hors service et en
avertir les autorités compétentes.

Ne retirer, modifier ou désactiver aucun dispositif de sécurité.

Ne jamais “sauter” la position neutre d'un commutateur ou
d’un levier de commande en passant directement a la position
opposée. Toujours ramener le commutateur a sa position
neutre et arréter. Placer ensuite le commutateur a la position
suivante. Actionner les commandes avec des gestes mesurés
et réguliers.

Ne laisser personne toucher ou faire fonctionner cette
machine depuis le sol si du personnel est a bord de la plate-
forme, sauf en cas d'urgence.



SECTION 1 - CONSIGNES DE SECURITE

1-4

Ne pas transporter de matériel directement sur la rambarde de
la plate-forme, sauf accord de JLG.

Lorsque deux personnes ou plus se trouvent a bord de la
plate-forme, l'opérateur doit endosser la responsabilité de
toutes les opérations de la machine.

Toujours s'assurer que les outils électriques sont correctement
rangés et ne sont jamais suspendus par leur cordon a la zone
de travail de la plate-forme.

En cours de translation, toujours placer la fleche au-dessus de
I'essieu arriere, dans le sens du déplacement. Lorsque la fléeche
est au-dessus de l'essieu avant, ne pas oublier que les com-
mandes de translation et de direction sont inversées.

Ne pas débloquer une machine coincée ou hors service en la
poussant ou en la tirant, sauf par les tenons d’arrimage du
chassis.

Abaisser complétement la plate-forme et couper toute ali-
mentation électrique avant de quitter la machine.

Retirer toutes bagues, montres et autres bijoux lors de I'utilisa-
tion de la machine. Ne pas porter de vétements amples et
attacher les cheveux longs susceptibles détre happés ou
entrainés dans I'équipement.

Les personnes étant sous l'influence de I'alcool ou de drogues
ou sujettes a des crises d'épilepsie, vertiges ou pertes de
controle moteur ne doivent en aucun cas utiliser la machine.

Les vérins hydrauliques sont sujets a I'expansion et la contrac-
tion thermiques. Cela peut modifier la position de la plate-
forme lorsque la machine est immobile. Les facteurs affectant
les mouvements thermiques peuvent inclure la durée d'immo-
bilisation de la machine, la température de I'huile hydraulique,
la température de I'air ambiant et la position de la plate-forme.

Risques de trébuchement ou de chute

Avant d'utiliser la machine, s'assurer que tous les portillons
sont fermés et fixés dans la position adéquate.

Pendant le fonctionnement, toute personne se trouvant a
bord de la plate-forme doit porter un harnais de sécurité atta-
ché par une sangle a un point de fixation agréé. Fixer une (1)
seule sangle par point de fixation.

MIIILﬁs \—
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Entrer et sortir uniquement par la zone du portillon. Faire
preuve d'une extréme prudence en montant ou en descen-
dant de la plate-forme. Veiller a ce que la plate-forme soit
complétement abaissée. Entrer dans ou sortir de la plate-
forme en faisant face a la machine. Toujours garder trois points
de contact avec la machine, avec les deux mains et un pied ou
les deux pieds et une main, en entrant dans ou en sortant de la
machine.

Garder constamment les deux pieds fermement posés sur le
plancher de la plate-forme. Ne jamais poser d'échelles, boites,
marches, planches ou éléments similaires sur I'unité pour aller
plus haut a quelque fin que ce soit.

Eliminer toutes huile, saleté et autres substances glissantes
des chaussures et du plancher de la plate-forme.

31216379

Risques d'électrocution

Cette machine n'est pas isolée et n'offre aucune protection en
cas de proximité ou de contact avec le courant électrique.

¥
W

Il n'est pas recommandé d'utiliser la machine pendant un
orage. Pour éviter toute blessure ou tout endommagement de
la machine en cas d'éclair durant son utilisation, abaisser la
fleche et arréter la machine dans un endroit s(r.
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Maintenir une distance par rapport aux lignes et aux appareils
électriques ou toute autre piece sous tension (exposée ou iso-
lée), conformément a la distance minimale de sécurité (D.M.S.)
indiquée dans le Tableau 1-1.

Tenir compte des mouvements de la machine et de l'oscilla-
tion des lignes électriques.

Tableau 1-1. Distances minimales de sécurité (D.M.S.)

Plage de tension DISTANCE MINIMALE DE SECURITE
(phase a phase) en metres (ft)
0a50kv 3(10)
Plusde 50kVa200kV 5(15)
Plusde 200kVa350kV 6(20)
Plusde350kVa500kV 8(25)
Plusde500kVa750kV 11(35)
Plusde750kVa1000kV 14(45)
REMARQUE : Cette condition s’applique, excepté lorsque les
réglementations de I'employeur, locales ou
gouvernementales sont plus strictes.

Maintenir une distance d’au moins 3 m (10 ft) entre la machine
ou ses occupants, leurs outils et leur équipement et tout appa-
reil ou ligne électrique porteur de 50 000 volts ou moins. Ajou-
ter 30cm (1ft) pour toute tension supplémentaire de
30 000 volts ou moins.

31216379



SECTION 1 - CONSIGNES DE SECURITE

La distance minimale de sécurité peut étre réduite si des bar-
riéres isolantes sont installées pour empécher le contact et
que ces barriéres sont prévues pour la tension de la ligne a
protéger. Ces barrieres ne doivent pas faire partie de la
machine (niy étre attachées). La distance minimale de sécurité
sera alors réduite a une distance comprise dans les dimensions
de travail désignées de la barriere isolante. Cette détermina-
tion doit étre faite par une personne qualifiée en matiére de
transmission et de distribution électrique, conformément aux
spécifications de I'employeur, locales ou gouvernementales
concernant les pratiques de travail prés de matériel sous ten-

sion.
A DANGER

NE PAS MANGEUVRER LA MACHINE NI DEPLACER DU PERSONNEL DANS UNE ZONE
INTERDITE (D.M.S.). SUPPOSER QUE TOUTES LES PIECES ET CABLES ELECTRIQUES
SONT SOUS TENSION A MOINS D’ETRE SUR QUE L'ALIMENTATION A ETE COUPEE.
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Risques de basculement

Vérifier que le sol est capable de soutenir la charge maximale
des pneus indiquée sur les autocollants de charge des pneus
qui se trouvent sur le chassis, prés de chaque roue. Ne pas
conduire sur des surfaces meubles.

L'utilisateur doit connaitre la surface sur laquelle il va travailler
avant la conduite. Ne pas conduire sur des pentes ou des
dévers dépassant l'inclinaison admissible pour la machine.

- 3

Ne pas relever la plate-forme ni rouler avec la plate-forme rele-
vée sur des surfaces inclinées, irréguliéres ou meubles, ou a
proximité. S'assurer que la machine se trouve sur une surface
ferme et uniforme qui ne dépasse pas les limites de la pente
de service maximale, avant de relever la plate-forme ou de
conduire avec la plate-forme relevée.
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Avant de conduire la machine sur un plancher, un pont, un
camion ou toute autre surface, vérifier que la surface est
capable de supporter la charge.

Ne jamais dépasser la capacité maximale de la plate-forme
spécifiée sur la plate-forme. Maintenir toutes les charges a
l'intérieur de la plate-forme, sauf accord de JLG.

Garder le chassis de la machine a au moins 0,6 m (2 ft) des
trous, bosses, dévers, obstructions, débris et revétements sus-
ceptibles de dissimuler des trous et autres dangers au niveau
du sol.

Ne pas pousser ni tirer d'objets avec la fleche.

Ne jamais tenter d'utiliser la machine comme une grue. N'atta-
cher la machine a aucune structure a proximité. Ne jamais
attacher de fils électriques, cables ou éléments similaires a la
plate-forme.

Si la fleche ou la plate-forme est dans une position telle qu'une
ou plusieurs roues ne touchent plus le sol, tout le personnel
doit étre dégagé avant d'essayer de stabiliser la machine. Utili-
ser des grues, chariots a fourche ou tout autre équipement
approprié pour stabiliser la machine.

Ne pas utiliser la machine lorsque la vitesse du vent, y compris
en rafales, dépasse les spécifications de la Section 7.2 de ce
manuel ou indiquées sur le panonceau de charge apposé sur
le tableau d’affichage de la plate-forme. Les facteurs affectant
la vitesse du vent incluent I'élévation de la plate-forme, les
structures environnantes, les phénomeénes météorologiques
locaux et les menaces d'orage.

La vitesse du vent peut étre sensiblement plus élevée en hau-
teur qu’au niveau du sol.

La vitesse du vent peut changer rapidement. Toujours tenir
compte des menaces de phénoménes météorologiques, du
temps nécessaire pour abaisser la plate-forme et des
méthodes de surveillance des conditions de vent actuelles et
potentielles.

Ne pas couvrir ou augmenter la surface de la charge ni de la
plate-forme. Ne pas transporter d'éléments de tres grande
taille dans la plate-forme lorsque la machine est utilisée a
I'extérieur. De tels éléments augmentent la surface de la
machine exposée au vent. Plus la surface exposée au vent est

grande, moins la machine est stable.

Ne pas augmenter la taille de la plate-forme a I'aide de modifi-
cations ou d’accessoires non agréés.
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AVIS

NE PAS UTILISER LA MACHINE LORSQUE LA VITESSE DU VENT DEPASSE LES SPECIFI-
CATIONS DE LA SECTION 7.2 OU INDIQUEES SUR LE PANONCEAU DE CHARGE APPOSE
SUR LE TABLEAU D’AFFICHAGE DE LA PLATE-FORME.

Tableau 1-2. Echelle de Beaufort (pour référence uniquement)

‘;T::;;: m\;lstesse du ven:t“ph Description Conditions terrestres

0 0-0,2 0 Calme (alme. Lafumée monte verticalement.

1 0,3-1,5 1-3 Unpeudair Mouvements du vent visibles au niveau de lafumée.

2 1,6-3,3 4-7 Légerebrise Onsentleventsurla peaunue. Bruissement des feuilles.

3 34-54 8-12 Brise délicate Lesfeuilles et les brindilles sont en mouvement constant.

4 5579 13-18 Brise modérée Lapoussiere et les feuilles volantes sont emportées. Les petites branches
commencenta bouger.

5 8,0-10,7 19-24 Brise fraiche Lesarbustes oscillent.

6 10,8-13,8 25-31 Fortebrise Lesgrandes branches bougent. Les drapeaux ondulent presque horizonta-
lement. Il devient difficile d'utiliser un parapluie.

7 13,9-17,1 32-38 Ventfrais Lesarbres bougent. Marcher dans le sensinverse du vent requiert un effort.

8 17,2-20,7 39-46 Grand vent frais Desbrindilles sont cassées. Les voitures dévientsurlaroute.

9 20,8-24,4 47-54 Coupdevent Légersdommages matériels.
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Risques d'écrasement et de collision

L'ensemble du personnel sur la machine et au sol doit porter
un casque homologué.

Repérer la présence d'obstacles autour et au-dessus de la
machine lors de la translation. S'assurer de l'espace disponible
au-dessus, en dessous et sur les cOtés de la plate-forme lors
des opérations.

En cours de fonctionnement, maintenir toutes les parties du
corps a l'intérieur de la rambarde de la plate-forme.

Pour positionner la plate-forme prés d'obstacles, utiliser les
commandes de la fleche, pas la fonction de translation.

Toujours se faire aider par un guide de manceuvre en cas de
visibilité réduite.

Tenir le personnel non opérant a une distance d’au moins
1,8 m (6 ft) de la machine lors des opérations.

Pour chaque déplacement, l'opérateur doit adapter la vitesse
de déplacement a I'état du sol, aux embouteillages, a la visibi-
lité, a l'inclinaison, a 'emplacement du personnel et a d’autres
facteurs.

Tenir compte des distances de freinage en fonction de la
vitesse de translation. Lors d'une translation a vitesse élevée,
réduire la vitesse de translation avant de s'arréter. Ne rouler sur
des pentes qu’a vitesse réduite.

Ne pas rouler a des vitesses élevées dans des espaces res-
treints ou clos, ni en marche arriére.

Toujours faire preuve d’'une extréme prudence afin d'empé-
cher tout obstacle de heurter ou d’entraver les commandes ou
les personnes a bord de la plate-forme.

Faire en sorte que les opérateurs des autres machines en hau-
teur ou au sol soient conscients de la présence de la plate-
forme MEWP. Couper I'alimentation des ponts roulants sus-
pendus.

Ne pas utiliser au-dessus du personnel au sol. Avertir le per-
sonnel de ne pas travailler, se tenir ni se déplacer sous une
fleche ou une plate-forme relevée. Si nécessaire, barricader la
zone concernée.
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1.4

REMORQUAGE, LEVAGE ET TRANSPORT

Ne jamais laisser du personnel a bord de la plate-forme lors du
remorquage, levage ou transport de la machine.

Ne pas remorquer cette machine, sauf en cas d'urgence, de
dysfonctionnement, de panne d'alimentation ou de charge-
ment/déchargement. Se reporter a la section “Procédures
d'urgence” du présent manuel pour connaitre les procédures
de remorquage d’'urgence.

Avant de remorquer, lever ou transporter la machine, s'assurer
que la fleche est en position d'arrimage et, le cas échéant, que
la plate-forme tournante est verrouillée. Aucun outil ne doit se
trouver dans la plate-forme.

Pour lever la machine, soulever uniquement aux endroits pré-
vus a cet effet. Utiliser un appareil de levage de capacité suffi-
sante.

Se reporter a la section “Fonctionnement de la machine” du
présent manuel pour plus d’informations sur le levage de la
machine.

31216379

1.5

MAINTENANCE

Cette sous-section décrit les mesures de sécurité générales a
observer lors de I'entretien de cette machine. D'autres mesures
de sécurité a observer lors de I'entretien de la machine sont insé-
rées au point auquel elles s'appliquent dans ce manuel et le
manuel d’entretien et de maintenance. Le personnel d'entretien
doit impérativement appliquer ces mesures afin d'éviter tout
risque de dommage matériel ou corporel. Pour garantir le fonc-
tionnement sdr de la machine, un programme d‘entretien doit
étre établi par une personne qualifiée et respecté.

Risques liés a I'entretien

Avant d'effectuer toute opération de réglage ou de réparation,
couper l'alimentation de toutes les commandes et s'assurer
que toutes les pieces mobiles sont bloquées pour les empé-
cher de bouger par inadvertance.

Ne jamais travailler sous une plate-forme relevée tant qu'elle
Nn'a pas été complétement abaissée, si possible, ou soutenue et
immobilisée par des étancons de sécurité, des cales ou des
élingues aériennes appropriés.

NE PAS tenter de réparer ou serrer les flexibles ou raccords
hydrauliques pendant que la machine est en marche ou
quand le circuit hydraulique est sous pression.

Toujours relacher la pression hydraulique de tous les circuits
hydrauliques avant de desserrer ou de retirer des composants
hydrauliques.
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NE PAS rechercher les fuites a la main. Uti-
liser plutot un morceau de carton ou de
papier. Porter des gants pour se protéger
les mains des projections de liquide.

Utiliser uniquement les piéces ou compo-

sants de rechange approuvés par JLG. Pour étre considérés
approuvés, les piéces ou composants de rechange doivent
étre identiques ou équivalents aux piéces ou composants
d'origine.

Ne jamais tenter de déplacer des piéces lourdes sans l'aide
d'un appareil mécanique. Ne jamais laisser d'objets lourds
dans une position instable. Lorsque des composants de la
machine sont soulevés, s'assurer que cette derniere est correc-
tement soutenue.

Ne pas utiliser la machine comme masse de soudage.

Lors d'opérations de soudure ou de coupe des métaux,
prendre soin de protéger le chassis contre I'exposition directe
aux projections de métal en fusion.

Ne pas faire le plein avec le moteur en marche.

N'utiliser que des solvants approuvés ininflammables pour
nettoyer.

Ne pas remplacer d'éléments essentiels a la stabilité, tels que
les batteries ou les pneus pleins, par des éléments de poids ou

de caractéristiques différents. Ne modifier la plate-forme en
aucune maniéere qui affecte la stabilité.

Consulter le manuel dentretien et de maintenance pour
connaitre le poids des éléments de stabilité critiques.

A AVERTISSEMENT

UNE PLATE-FORME MEWP NE PEUT EN AUCUN CAS ETRE MODIFIEE SANS L'ACCORD
PREALABLE ECRIT DU FABRICANT.

Risques liés a la batterie

Toujours débrancher les batteries lors de I'entretien de compo-
sants électriques ou d'opérations de soudure sur la machine.

Ne pas fumer ni créer de flamme nue ou d'étincelles pres
d’une batterie lors de son chargement ou de son entretien.

Ne pas mettre d'outils ni aucun autre objet métallique en
contact avec les bornes de la batterie.

Toujours porter des gants, des lunettes et un masque de pro-
tection lors de l'entretien de batteries. Veiller a ce que l'acide
des batteries n'entre pas en contact avec la peau ou les véte-

ments.
A ATTENTION

LE LIQUIDE DES BATTERIES EST EXTREMEMENT CORROSIF. EVITER TOUT CONTACT
AVEC LA PEAU ET LES VETEMENTS EN PERMANENCE. RINCER IMMEDIATEMENT LA
ZONE AFFECTEE A L'EAU CLAIRE ET CONSULTER UN MEDECIN.

Ne charger les batteries que dans un endroit bien ventilé.

Ne pas trop remplir les batteries. N'ajouter de l'eau distillée
dans les batteries qu’'une fois qu'elles sont complétement
chargées.
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SECTION 2. RESPONSABILITES DE L'UTILISATEUR, PREPARATION ET INSPECTION DE LA MACHINE
2.1 FORMATION DU PERSONNEL

Cette plate-forme de travail élévatrice mobile (MEWP) est une
plate-forme élévatrice de personnel. Il est donc essentiel qu'elle
soit conduite et entretenue uniquement par du personnel formé

acet

effet.

Formation de l'opérateur

Lafo
1.

2,

ow s w

31216379

rmation de l'opérateur doit couvrir les domaines suivants :
Lecture et compréhension du manuel d'utilisation et de
sécurité.

Compréhension approfondie de I'objet et de la fonction des
commandes de la plate-forme MEWP, y compris les com-
mandes de la plate-forme, les commandes au sol et les com-
mandes de descente d'urgence.

Etiquettes, instructions et avertissements sur la machine.
Réglementations, normes et régles de sécurité applicables.
Utilisation d'un équipement antichute agréé.

Connaissance suffisante du fonctionnement mécanique de
la machine pour étre en mesure de reconnaitre une panne
ou un risque de panne.

Moyens les plus strs d'utiliser la machine a proximité d'obs-

tructions aériennes, d’autres engins en déplacement et
d'obstacles, de creux, de trous, de dévers.

8. Protection contre les risques que présentent des conduc-
teurs électriques non isolés.

9. Sélection de la plate-forme MEWP et des options dispo-
nibles adaptées au travail a effectuer en tenant compte des
exigences particuliéres de la tache, avec la participation du
propriétaire, de |'utilisateur et/ou du responsable de la plate-
forme MEWP.

10. Responsabilité de l'opérateur de s'assurer que tous les occu-
pants de la plate-forme possedent les connaissances de
base nécessaires pour travailler en toute sécurité sur la plate-
forme MEWP et de les informer des réglementations,
normes et reégles de sécurité applicables.

11. Exigence de familiarisation avec I'équipement en plus de la
formation.

Encadrement de la formation

La formation doit étre dispensée par une personne qualifiée dans
une zone ouverte sans obstacle, jusqu’a ce que I'éléve démontre
sa capacité a conduire et a faire fonctionner la machine en toute
sécurité.
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Responsabilité de I'opérateur

Lopérateur doit étre averti qu'il a la responsabilité et le pouvoir
d'éteindre la machine en cas de mauvais fonctionnement ou de tout
probléme de sécurité au niveau de la machine ou du lieu de travail.

Familiarisation avec la machine

REMARQUE : Les responsabilités en matiere de familiarisation peuvent
varier selon la région.

Seul le personnel diment formé qui a suivi une formation spécifique a
la machine est autorisé a utiliser une plate-forme MEWP. L'utilisateur
doit déterminer si le personnel est qualifié pour actionner la plate-
forme MEWP avant toute utilisation. L'utilisateur doit s'assurer qu'apres
s'étre familiarisé avec I'équipement, l'opérateur utilise la plate-forme
MEWP pendant suffisamment longtemps pour la maitriser. Si I'utilisa-
teur l'autorise, un opérateur diiment formé peut opter pour une auto-
familiarisation et lire, comprendre et appliquer le manuel d'utilisation
du fabricant.

Avant d'autoriser un opérateur a utiliser un modele spécifique de plate-
forme MEWP, I'utilisateur doit s'assurer que ce dernier est familiarisé
avec les points suivants :

1. Emplacement du compartiment de rangement du manuel
et obligation de respecter le ou les manuels associés a la
plate-forme MEWP ;

2. Objet et fonction des commandes et des témoins de la
machine dans les postes de commande de la plate-forme et

ausol;
3. Objet, emplacement et fonction des commandes
d'urgence;

2-2

4. Caractéristiques et limites de fonctionnement ;
5. Caractéristiques et dispositifs ;
6. Accessoires et équipements en option.

PREPARATION, INSPECTION ET MAINTENANCE

Le tableau suivant couvre les inspections et procédures d’entre-
tien de la machine requises par JLG Industries, Inc. Consulter la
réglementation locale pour connaitre les autres exigences
concernant les plates-formes MEWP. Si nécessaire, augmenter la
fréquence des inspections et de maintenance quand la machine
est utilisée dans un environnement difficile ou hostile, de
maniére trés intensive ou dans des conditions rigoureuses.

AVIS

POUR JLG INDUSTRIES, INC., UN TECHNICIEN FORME EN USINE EST UNE PERSONNE
QUI A REPONDU AVEC SUCCES AUX EXIGENCES DE L'ECOLE DE FORMATION A L'ENTRE-
TIEN DE JLG POUR LE MODELE DE PRODUIT JLG SPECIFIQUE.

2.2
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Tableau 2-1.

Tableau d’inspection et d’entretien

Type

Fréquence

Responsable principal

Qualification de
I'entretien

Référence

Inspection avant mise enroute

Chaque jouravantd'utiliser lamachine, ou
achaque changement d'opérateur.

Utilisateur ou opérateur

Utilisateur ou opérateur

Manuel d'utilisation et de sécurité

Inspection avant livraison (voirla
remarque)

Avant chaque livraison de vente, concession de bail ouloca-
tion.

Propriétaire, concessionnaire
ou utilisateur

Mécanicien JLG qualifié

Manuel d'entretien et de mainte-
nance et formulaire d'inspection JLG
applicable

Inspection périodique

Enservice depuis 3 moisou 150 heures, selonla premiére
deséchéances ;
ou
Horsservice pendant plus de 3 mois ;
ou
Machine d'occasion.

Propriétaire, concessionnaire
ou utilisateur

Mécanicien JLG qualifié

Manuel dentretien et de mainte-
nance etformulaire d'inspection JLG
applicable

Inspectionannuelle delamachine

Une fois paran, dans les 13 mois suivant l'inspection précé-
dente.

Propriétaire, concessionnaire
ou utilisateur

Technicienformé en usine
(recommandé)

Manuel d'entretien et de mainte-
nance et formulaire d'inspection JLG
applicable

Entretien préventif

Auxintervalles spécifiés dans le manuel d'entretien et de
maintenance.

Propriétaire, concessionnaire
ou utilisateur

Mécanicien JLG qualifié

Manuel d'entretien et de mainte-
nance

REMARQUE : Les formulaires d'inspection sont disponibles aupres de JLG. Utiliser le manuel dentretien et de maintenance pour effectuer les inspections.

AVIS

POUR JLG INDUSTRIES, INC., UN TECHNICIEN FORME EN USINE EST UNE PERSONNE QUI A REPONDU AVEC SUCCES AUX EXIGENCES DE L'ECOLE DE FORMATION A L'ENTRE-
TIEN DE JLG POUR LE MODELE DE PRODUIT JLG SPECIFIQUE.

31216379
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. Lotdebatteries

. Réservoir de carburant

. Réservoir hydraulique

. Boitier principal duterminal

. Commande de pivotement

. Dispositif de verrouillage de la plate-forme tournante
. Chéssis

. Plate-forme tournante

. Chargeur de batterie

0.Module de commande du générateur (modeélesH)

- O 00 N O\ U AW N =
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Figure 2-1. Nomenclature de base - Fiche 1 de 3
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1. Chéssis

2. Soupape principale

. Batterie de démarrage du générateur
(modeélesH)

. Générateur (modeélesH)

. Lotdebatteries

. Commandeausol

. Plate-forme tournante

w

~N o U B

Figure 2-2. Nomenclature de base - Fiche 2de 3
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Plate-forme
plate-forme

13. SkyGuard

Montant
6. Flechedetourelle
12.Boite de commandes de la

7. Relevagedelatourelle
8. Bielledelafléche
9. Vérin maitre

10. Vérinasservi
11.Brasarticulé

1
2
3
4
5

OAC00251

Figure 2-3. Nomenclature de base - Fiche 3 de 3
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Inspection avant mise en route

Linspection avant mise en route doit inclure chaque point suivant :

1.

31216379

Fissure dumétal de base

Propreté - S'assurer de l'absence de fuites (huile, carburant
ou liquide de batterie) ou de corps étrangers sur toutes les
surfaces. Signaler toute fuite au personnel d'entretien
concerné.

Structure - Inspecter la structure de la machine en vue de
détecter les bosselures, dommages, soudures ou métal de
base fissurés ou autres anomalies.

Fissure delasoudure

Autocollants et panonceaux - Vérifier quiils sont tous
propres et lisibles. S'assurer qu’aucun autocollant ou panon-
ceau ne manque. Veiller a nettoyer ou remplacer tout auto-
collant ou panonceau illisible.

Manuels d’utilisation et de sécurité - Sassurer qu'un
exemplaire du manuel d'utilisation et de sécurité se trouve
dans la boite de rangement résistante aux intempéries.

Ronde d'inspection - Effectuer l'inspection selon les ins-
tructions.

Batterie - La charger selon le besoin.

Carburant (machines a moteur a combustion) — Ajouter
du carburant approprié selon le besoin.

8.

9.

10.

11.

12.

Huile hydraulique - Vérifier le niveau d’huile hydraulique.
Veiller a ajouter de I'huile hydraulique selon le besoin.

Accessoires — Pour connaitre les instructions spécifiques
préconisées pour linspection, l'utilisation et I'entretien,
consulter la section Accessoires de ce manuel ou I'accessoire
installé sur la machine.

Controle de fonctionnement - Une fois la ronde d'inspec-
tion terminée, effectuer un contréle de fonctionnement de
tous les systémes dans une zone ne présentant aucun obsta-
cle en hauteur ni au sol. Se reporter a la Section 4 pour des
instructions d'utilisation plus spécifiques.

Portillon de la plate-forme — Maintenir le portillon et
I'espace environnant propre et dégagé. S'assurer que le por-
tillon se referme correctement et qu'il n'est pas courbé ou
endommagé. Veiller a ce que le portillon soit fermé a tout
moment, sauf lors de l'entrée dans/la sortie de la plate-forme
et du chargement/déchargement de matériaux.

Points de fixation de sangle - Pendant le fonctionnement,
toute personne se trouvant a bord de la plate-forme doit
porter un harnais de sécurité attaché par une sangle a un
point de fixation agréé. Fixer une (1) seule sangle par point
de fixation.

A AVERTISSEMENT

SI LA MACHINE NE FONCTIONNE PAS CORRECTEMENT, L'ETEINDRE IMMEDIATEMENT !
SIGNALER LE PROBLEME AU PERSONNEL D’ENTRETIEN CONCERNE. NE PAS UTILISER
LA MACHINE TANT QU’ELLE PRESENTE ENCORE DES RISQUES.
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Ronde d'inspection

2-8
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GENERALITES

Com

mencer la ronde d'inspection par le point 1, comme indiqué

sur le schéma. Poursuivre vers la droite (dans le sens inverse des

aigui
chaq

lles d’'une montre, vue du dessus) en contrélant, dans l'ordre,
ue élément de la liste de vérifications suivante.

A AVERTISSEMENT

POUR EVITER TOUT RISQUE DE BLESSURES, SASSURER QUE LA MACHINE EST HORS
TENSION. NE PAS FAIRE FONCTIONNER LA MACHINE TANT QUE TOUTES LES DEFAIL-
LANCES N'ONT PAS ETE REPAREES.

NE PAS OUB

AVIS

LIER DE CONTROLER VISUELLEMENT LE DESSOUS DU CHASSIS. CETTE

ZONE PEUT PRESENTER DES PROBLEMES SUSCEPTIBLES DE CAUSER D'IMPORTANTS

DEGATS A LA

MACHINE.

NOTE D’INSPECTION : pour chaque composant, s‘assurer qu'il n’y a
pas de piéces desserrées ou manquantes, que les composants sont
solidement fixés et qu'ils ne présentent pas de dommage apparent,

de fu
1.
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ite ou d’'usure excessive en plus des autres critéres mentionnés.

Plate-forme et portillon - Linterrupteur a pédale fonc-
tionne correctement; il n'est pas modifié, désactivé ni blo-
qué. Verrous et charniéres du portillon en état de marche.

SkyGuard - Voir la note d'inspection.

Console de commande de la plate-forme - Les interrup-
teurs et les leviers reviennent en position neutre lorsqu'ils
sont actionnés puis relachés, autocollants/panonceaux en
place et lisibles, fonction des commandes lisible.

4.

10.
11.
12.

13.
14.

15.

16.

Mécanisme de rotation de la plate-forme - Voir la note
d'inspection.

Tous les vérins hydrauliques - Pas de dommages appa-
rents, pivots d'articulation et flexibles hydrauliques en bon
état, pas de fuites.

Sections de fleche/montants/plate-forme tournante -
Voir la note d'inspection.

Essieu de transmission et moteur d’entrainement - Voir la
note d'inspection.

Roues et pneus - Correctement fixés, pas d'écrous de roue
mangquants. Inspecter en vue de détecter I'usure de la bande
de roulement, les coupures, les déchirures ou autres anoma-
lies. Vérifier que les roues sont en bon état et non corrodées.

Frein d’entrainement et moyeu de transmission - Pas de
trace de fuites.

Chassis - Voir la note d'inspection.
Capots - Voir la note d'inspection.

Pompe hydraulique et réservoir - Voir la note d'inspec-
tion.

Soupape de descente manuelle - Voir la note d'inspection.

Batterie de démarrage du générateur — Voir la note d'ins-
pection.

Compartiment batteries - Les batteries présentent un
niveau d'électrolyte correct, cables solidement fixés, pas de
dommages ni de corrosion apparents.

Contrepoids - Pas de dommages.
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SECTION 2 - RESPONSABILITES DE L'UTILISATEUR, PREPARATION ET INSPECTION DE LA MACHINE

17.

18.

19.
20.
21.
22,

23.

Console de commande au sol - Les interrupteurs et les
leviers reviennent en position neutre lorsqu'ils sont action-
nés puis relachés, autocollants/panonceaux en place et
lisibles, fonction des commandes lisible.

Compartiment batteries - Les batteries présentent un
niveau d'électrolyte correct, cables solidement fixés, pas de
dommages ni de corrosion apparents.

Réservoir de carburant - Voir la note d'inspection.
Filtre hydraulique - Voir la note d'inspection.
Chargeur de batterie - Voir la note d’inspection.

Roulement de la plate-forme tournante - Lubrification
correcte. Aucune trace de boulons desserrés ni de jeu entre
le roulement et la machine.

Moteur de pivotement et engrenage a vis sans fin — Pas
de dommages.
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SECTION 2 - RESPONSABILITES DE L'UTILISATEUR, PREPARATION ET INSPECTION DE LA MACHINE

Controle de fonctionnement

A AVERTISSEMENT

POUR EVITER TOUT RISQUE DE BLESSURES GRAVES, NE PAS FAIRE FONCTIONNER LA
MACHINE SI UN DES LEVIERS DE COMMANDE OU INTERRUPTEURS A BASCULE
CONTROLANT LES MOUVEMENTS DE LA PLATE-FORME NE REVIENT PAS EN POSITION
D’ARRET LORSQU'IL EST RELACHE.

A AVERTISSEMENT

POUR EVITER TOUT RISQUE DE COLLISION ET DE BLESSURES SI LA PLATE-FORME NE
S’ARRETE PAS LORSQU’UN INTERRUPTEUR OU UN LEVIER EST RELACHE, RETIRER LE
PIED DE L'INTERRUPTEUR A PEDALE OU UTILISER L'INTERRUPTEUR D’ARRET
D’URGENCE POUR ARRETER LA MACHINE.

Pour effectuer le contréle de fonctionnement, procéder comme suit :

1. Depuis la console de commande au sol avec la plate-forme
vide:
a. S‘assurer que toutes les commandes de la machine sont
désactivées lorsque le bouton d’arrét d'urgence est
enfoncé.

b. S'assurer que toutes les commandes s'arrétent lorsque
l'interrupteur des fonctions est relaché.

c. Actionner toutes les fonctions et s'assurer de leur bon
fonctionnement.

d. S'assurer que les commandes de descente manuelle
fonctionnent correctement, comme décrit dans la
Section 5.5 de ce manuel.
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Depuis la console de commande de la plate-forme :

a.

b.

d.

e.

S'assurer que la console de commande est solidement
fixée au bon emplacement.

Vérifier que toutes les protections d'interrupteurs ou les
dispositifs de blocage sont en place.

S'assurer que toutes les commandes de la machine sont
désactivées lorsque le bouton d’arrét d'urgence est
enfoncé.

S'assurer que toutes les commandes de la machine
s'arrétent lorsque l'interrupteur a pédale est relaché.

Actionner toutes les fonctions et s'assurer de leur bon
fonctionnement.

Plate-forme en position d'arrimage :

a.

b.

Conduire la machine sur une pente, sans dépasser
Iinclinaison admissible, et s'arréter pour s'assurer que
les freins la retiennent.

Vérifier que le témoin de basculement s'allume pour
s'assurer d'un fonctionnement correct.

Faire pivoter la fleche au-dessus de I'un des pneus arriére et
vérifier que le témoin de direction de translation est allumé
et que l'interrupteur de direction de translation prioritaire
est utilisé pour activer la commande de translation.

La machine étant positionnée sur une surface uniforme et
ferme, dans les limites de la pente de service maximale, rele-
ver la fleche d'environ 11 degrés au-dessus de I'horizontale.
Sélectionner le mode de translation rapide. Tenter de
conduire avec précaution et s'assurer que la vitesse de trans-
lation est réduite.
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SECTION 2 - RESPONSABILITES DE L'UTILISATEUR, PREPARATION ET INSPECTION DE LA MACHINE

Test de la fonction SkyGuard

REMARQUE : Voir la Section 4.11 pour plus d'informations sur l'utilisation
de SkyGuard.

Depuis la console de la plate-forme dans une zone sans
obstacles:

1. Actionner la fonction d’extension.

2. Activer le capteur SkyGuard :

a. SkyGuard - Appliquer une force denviron 222 Nm
(50 Ib) sur la barre jaune.

b. SkyGuard - SkyLine - Appuyer sur le cable pour
rompre la connexion magnétique entre le cable et le
support de droite.

c. SkyGuard - SkyEye - Placer un bras ou une main dans
la trajectoire du faisceau du capteur.

3. Une fois le capteur activé, vérifier les conditions suivantes :

a. Lafonction d'extension s'arréte et la fonction de rétrac-
tion s'active pendant une courte durée.

b. Lavertisseur retentit.

c. Sila machine est équipée d’'un gyrophare SkyGuard, le
gyrophare s'allume.

4. Désactiver le capteur SkyGuard, relacher les commandes,
puis actionner linterrupteur a pédale. S'assurer que la
machine peut fonctionner normalement.

REMARQUE : Sur les machines équipées de SkyLine, rattacher l'extrémité
magnétique du cdble au support.

Si SkyGuard reste activé apres l'inversion ou l'arrét des fonctions,
appuyer sans relacher sur l'interrupteur de priorité manuelle sur
SkyGuard pour pouvoir utiliser normalement les fonctions de la
machine jusqu’a ce que le capteur soit désactivé.
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SECTION 3. COMMANDES ET INDICATEURS DE LA MACHINE

3.1 GENERALITES 3.2 COMMANDES ET INDICATEURS
AVIS REMARQUE : Les panneaux des témoins utilisent des symboles de forme
. différente pour indiquer a l'opérateur les différentes situa-
LE FABRICANT N’A AUCUN CONTROLE DIRECT SUR L'UTILISATION ET LE FONCTIONNE- tions de fonctionnement qui peuvent se présenter. La
MENT DE LA MACHINE. LE RESPECT DES PRATIQUES DE SE(URITE’ APPROPRIE’ES s,gnlflcatlon de ces Symboles est expllquée Ci-apréS.

RELEVE DE LA RESPONSABILITE DE L'UTILISATEUR ET DE L'OPERATEUR.

ion f it les inf . , . . , Signale une situation potentiellement dangereuse qui,
Cette section fournit les informations nécessaires a la compre- si elle n'est pas corrigée, risque d'entrainer des bles-

hension des fonctions des commandes. sures graves voire mortelles. Ce témoin est rouge.

Signale une condition de fonctionnement anormale
qui, si elle n'est pas corrigée, peut entrainer des dégats
ou la panne de la machine. Ce témoin est jaune.

Indique des informations importantes sur les condi-
tions de fonctionnement, par exemple les procédures
essentielles pour un fonctionnement en toute sécurité.
Ce témoin est vert, a I'exception du témoin de charge
qui est jaune.
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e N o R W =
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Rotation dela plate-forme

Rotation dubrasarticulé

Miseaniveau prioritaire de la plate-forme
Relevage dubrasarticulé

Relevage delafleche
Démarrage du générateur/du moteur
Alimentation/arrét d'urgence

Témoin générateuractivé

Sélecteur Plate-forme/Sol

. Pivotement
. Extension
. Systemedesécurité prioritairedelamachine (MSSO)

(lecaséchéant)

. Indicateur

Surcharge dela plate-forme

3-2

Figure 3-1. Poste de commande au sol
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SECTION 3 - COMMANDES ET INDICATEURS DE LA MACHINE

REMARQUE : Le moteur du générateur en option séteint automatique-

ment dans les conditions suivantes :

Batteries entiérement chargées
Température d’huile élevée
Pression d’huile faible
Surrégime du moteur
Surtension

REMARQUE : Si les batteries sont complétement chargées ou si l'inter-
rupteur d'activation du générateur sur la console de la
plate-forme n'est pas en position de marche, le moteur du

générateur en option ne démarre pas.

Poste de commande au sol
Voir Figure 3-1.

A AVERTISSEMENT

POUR EVITER TOUT RISQUE DE BLESSURES GRAVES, NE PAS FAIRE FONCTIONNER LA
MACHINE SI UN DES LEVIERS DE COMMANDE OU INTERRUPTEURS A BASCULE
CONTROLANT LE MOUVEMENT DE LA PLATE-FORME NE REVIENT PAS EN POSITION
D’ARRET OU NEUTRE LORSQU'IL EST RELACHE.

REMARQUE: Lorsque la machine est éteinte, le sélecteur Plate-forme/
Sol et l'interrupteur d'arrét d’urgence doivent étre placés
en position d'arrét.
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1. Rotation de la plate-forme

Assure la rotation de la plate-forme.

2. Rotation du bras articulé (le cas échéant)

Permet de faire pivoter le bras articulé et
la plate-forme.

A AVERTISSEMENT

UTILISER UNIQUEMENT LA FONCTION DE MISE A NIVEAU PRIORITAIRE DE LA PLATE-
FORME POUR PROCEDER A UNE LEGERE MISE A NIVEAU DE LA PLATE-FORME. UN
USAGE INAPPROPRIE PEUT CAUSER LE DEPORT OU LA CHUTE DE LA CHARGE/DE
L'OCCUPANT. LE NON-RESPECT DE CES INSTRUCTIONS PEUT PROVOQUER DES BLES-
SURES GRAVES, VOIRE MORTELLES.

3. Mise a niveau prioritaire de la plate-forme

Interrupteur a trois positions qui permet a
l'opérateur de régler le dispositif de mise
a niveau automatique. Cet interrupteur
permet d’ajuster le niveau de la plate-
forme lors de la montée/descente d'une
pente, par exemple.




SECTION 3 - COMMANDES ET INDICATEURS DE LA MACHINE

4. Relevage du bras articulé (le cas échéant) 7. Alimentation/arrét d’'urgence
Permet de relever et d'abaisser le bras arti- Interrupteur rouge en forme de champignon
culé. a deux positions qui, lorsqu'il est tiré (activé),
alimente le sélecteur Plate-forme/Sol.
Lorsqu'il est enfoncé (désactivé), I'alimenta-
tion vers le sélecteur Plate-forme/Sol est coupée.
8. Témoin générateur activé
5. Relevage de fleche
Le témoin de générateur activé s'allume afin de
Permet de relever et d’abaisser la fleche. signaler que le générateur est activé et qu'il
peut démarrer a tout moment en fonction des
besoins des batteries. Si le témoin clignote, cela indique un
. état anormal du générateur/du moteur (température d’huile
REMARQUE:  Consulter le manuel d'entretien pour élevée ou pression d’huile faible) ou, sur les machines entié-
connaitre les codes d'anomalie du rement électriques, une défaillance du circuit électrique.
generateur. 9. Sélecteur Plate-forme/Sol . O
) . 4
6. Bouton de démarrage du générateur/du moteur Sélecteur a clé a trois positions qui alimente la
(le cas échéant) console de commande de la plate-forme .
lorsqu'il est placé en position Plate-forme.
Linterrupteur a bouton-poussoir de démarrage Lorsque la clé du sélecteur est maintenue en position Sol,
du générateur/du moteur permet de démarrer I'alimentation vers la plate-forme est coupée et seules les
manuellement le générateur pour compléter la charge des commandes au sol sont utilisables.
batteries. Le générateur démarre automatiquement lorsque
les batteries sont faiblement chargées. REMARQUE : Lorsque le sélecteur Plate-forme/Sol est en position cen-

trale, I'alimentation vers les commandes des deux postes
de commande est coupée.
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COMMANDES ET INDICATEURS DE LA MACHINE

10.

11.

12.

Pivotement 13.

Permet de faire pivoter la plate-forme

tournante de 400° de maniere non conti-
nue.

Extension

Permet d'étendre et de rétracter la fléche.

Systeme de sécurité prioritaire de la
machine (MSSO) (le cas échéant)

Permet de prendre, d’urgence, la priorité sur
les commandes de fonctions qui sont blo-
quées en cas d'activation du systéme de
détection de charge.
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14.

Indicateur

Enregistre le nombre d’heures de fonction-
nement de la machine avec utilisation des
fonctions. En cas d'anomalie, le compteur
horaire affiche également le code d’anoma-
lie a trois chiffres. Consulter le manuel d'entretien pour obte-
nir la liste des codes d’anomalie. En outre, un petit témoin
rouge clignote en cas d'anomalie de la machine de maniére
a attirer 'attention de l'opérateur sur I'écran.

Surcharge de la plate-forme

Indique que la plate-forme a été surchargée.
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3-6

HwN =

Mode de vitesse

Mise aniveau prioritaire de la plate-forme
Avertisseur
Alimentation/arrétd’urgence

®© N oW

Activation du générateur 9. Eclairage

Directionde translation prioritaire  10. Brasarticulé

Translation/direction 11.  Priorité manuelle Soft Touch/SkyGuard/
Extension SkySense

12. Rotationdubrasarticulé

Figure 3-2. Poste de commande de la plate-forme

13.
4.
15.

Témoin Soft Touch/SkyGuard/SkySense

Rotation dela plate-forme
Vitesse des commandes

Relevage/pivotementdela fleche

principale
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Poste de commande de la plate-forme

(Voir la Figure 3-2., Poste de commande de la plate-forme)

1.

Mode de vitesse

L'activation de l'interrupteur Mode de vitesse permet a I'opé-
rateur de sélectionner une plage de vitesse de déplacement
lente ou rapide.

2 R.M. - Sur les machines a 2 roues
motrices, un interrupteur a deux posi-
tions est utilisé. La position vers I'avant
sélectionne la vitesse de déplacement
rapide et la position vers le bas sélec-
tionne la vitesse de déplacement lente.

4 R.M. - Sur les machines a 4 roues
motrices, un interrupteur a trois posi-
tions est utilisé. La position vers I'avant
sélectionne le mode de vitesse rapide.
La position du milieu sélectionne le
mode de vitesse lente et de 4 R.M. auto-
matique. La position vers le bas est tem-
poraire et sélectionne le mode 4 R.M.
manuel. Elle doit étre maintenue vers le
bas tant que le mode 4 R.M. manuel est
requis.

23

)
i

1
@

bie » ¢

il
|
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A AVERTISSEMENT

UTILISER UNIQUEMENT LA FONCTION DE MISE A NIVEAU PRIORITAIRE DE LA PLATE-
FORME POUR PROCEDER A UNE LEGERE MISE A NIVEAU DE LA PLATE-FORME. UN
USAGE INAPPROPRIE PEUT CAUSER LE DEPORT OU LA CHUTE DE LA CHARGE/DE
L'OCCUPANT. LE NON-RESPECT DE CES INSTRUCTIONS PEUT PROVOQUER DES BLES-
SURES GRAVES, VOIRE MORTELLES.

2.

Mise a niveau prioritaire de la plate-forme

R

=7

=7
Avertisseur de type bouton-poussoir qui ali-

mente un appareil d'avertissement sonore en courant élec-
trique lorsqu'il est enfoncé.

Interrupteur a trois positions qui permet a
l'opérateur de régler le dispositif de mise a
niveau automatique. Cet interrupteur permet
d‘ajuster le niveau de la plate-forme lors de la
montée/descente d'une pente, par exemple.

Avertisseur
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4.

Alimentation/arrét d’'urgence

Interrupteur rouge en forme de champignon a
deux positions qui, lorsqu'il est tiré (activé), ali-
mente les commandes de la plate-forme.

Lorsqu'il est enfoncé (désactivé), I'alimentation
vers les commandes de la plate-forme est coupée.

Dans les 2 secondes suivant |'activation de l'interrupteur, la
machine effectue un contréle diagnostic des différents cir-
cuits électriques et, si aucun probleme n'est détecté, I'alarme
de la plate-forme retentit une fois. Pendant ce temps, les
témoins du panneau des témoins clignotent également une
fois pour s'assurer que les ampoules fonctionnent.

A AVERTISSEMENT

POUR EVITER TOUT RISQUE DE BLESSURES GRAVES, NE PAS FAIRE FONCTIONNER LA
MACHINE SI UN DES LEVIERS DE COMMANDE OU INTERRUPTEURS A BASCULE
CONTROLANT LE MOUVEMENT DE LA PLATE-FORME NE REVIENT PAS EN POSITION
D’ARRET OU NEUTRE LORSQU'IL EST RELACHE.

5.

Commande d’activation du générateur (le cas
échéant)

Cet interrupteur permet a l'opérateur d'empé-
cher que le générateur ne démarre pour char-
ger les batteries lorsque la machine est utilisée
en intérieur.

Direction de translation prioritaire

Une fois que la fleche a pivoté au-dessus des
pneus arriére, voire au-dela dans un sens ou
dans l'autre, le témoin de direction de trans-
lation doit s'allumer dés que la commande de
translation est sélectionnée. Appuyer sur l'interrupteur, puis
le relacher et, dans un délai de 3 secondes, déplacer la com-
mande de translation/direction pour activer soit la transla-
tion, soit la direction. Avant de conduire la machine,
observer le sens des fleches de direction noires/blanches sur
le chassis et les commandes de la plate-forme et faire corres-
pondre la fleche de direction des commandes au sens de

déplacement prévu du chassis.
“’ o~ >
T =
@

Translation/direction

Le manipulateur de translation
permet de faire avancer ou recu-

ler la machine. Le manipulateur A
est’de type progressif’ pour per- L)
mettre de sélectionner des

vitesses de déplacement variées. e

La direction est contr6lée au moyen d'un interrupteur a bas-
cule situé sur le dessus du manipulateur.

Commande d’extension 1
Permet d'étendre et de rétracter la fleche princi- ‘ i

pale.
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10.

11.

31216379

Eclairage (le cas échéant) —.
Cet interrupteur permet d’actionner les éclai- —
rages des accessoires si la machine en est équi-

pée.
Relevage du bras articulé (le cas échéant)

\

Permet de relever et d'abaisser le bras arti-

culé.
/ 12.
Interrupteur de priorité manuelle Soft Touch/SkyGuard/
SkySense
Sur les machines équipées de la fonction SkyGuard :
Linterrupteur de priorité manuelle sur 13.

SkyGuard permet aux fonctions désac-
tivées par le systeme SkyGuard de
fonctionner a nouveau, permettant
ainsi a l'opérateur d'utiliser a nouveau
les fonctions de la machine.

g’

Sur les machines équipées des fonctions SkyGuard et Soft

Touch:
Linterrupteur  fonctionne  comme z
I'interrupteur de priorité manuelle sur

SkyGuard décrit ci-dessus. Il permet Jﬁ
également aux fonctions désactivées <=
par le systeme Soft Touch de fonction-

ner a nouveau en vitesse d'approche, permettant ainsi a
l'opérateur d'éloigner la plate-forme de l'obstacle a l'origine
de la désactivation.

Rotation du bras articulé (le cas échéant)

Permet de faire pivoter le bras articulé et la
plate-forme.

N2

Témoin Soft Touch/SkyGuard/SkySense

Indique que le pare-chocs touche un objet ou que le capteur
SkyGuard a été activé. Toutes les commandes sont désacti-
vées jusqu'a ce que le bouton prioritaire soit enfoncé. Pour
Soft Touch, les commandes sont alors activées en vitesse
d'approche ou pour SkyGuard, les commandes fonctionnent
normalement.
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14.

15.

REMARQUE :

REMARQUE :

Rotation de la plate-forme

Assure la rotation de la plate-forme.

NS

Bouton de vitesse des commandes

Ce bouton de commande affecte la vitesse
d'extension, de relevage et de rotation du
bras articulé, et de rotation de la plate-
forme.

a/
- e

Pendant la rotation de la plate-forme et du bras articulé,
l'opérateur peut ne pas percevoir de différence de vitesse.

Pour passer en vitesse d'approche, tourner le bouton com-
plétement vers la gauche jusqu'au déclic. Le mode de vitesse
d'approche regle les fonctions énumérées ci-dessus, ainsi
que les fonctions de translation/direction et de relevage/
pivotement de la fleche principale sur la vitesse la plus
basse.

Pour actionner le manipulateur de relevage/pivotement
de la fleche principale, tirer vers le haut I'anneau de ver-
rouillage en dessous de la poignée.

REMARQUE :

16.

REMARQUE :

Le manipulateur de relevage/pivote-
ment de la fleche principale est monté
sur ressort et revient automatiquement
en position neutre (arrét) lorsqu'il est
relaché.

Relevage/pivotement de la fleche princi-
pale

Permet le relevage et le pivotement de
la fleche principale. Le pousser vers
I'avant pour relever la fleche, et le tirer
vers |'arriere pour l'abaisser. Le placer a
droite pour pivoter vers la droite, et a
gauche pour pivoter vers la gauche. Les mouvements du
manipulateur actionnent des interrupteurs qui com-
mandent les fonctions sélectionnées.

Les commandes de relevage et de pivotement de la fleche
principale peuvent étre utilisées simultanément. La vitesse
maximale est réduite lorsque les deux commandes sont
activées.
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OAC02310

1. Chargedesbatteries 4. Indicateurdezone de charge 7. Interrupteurapédale
2. Alertedusystéeme 5. Témoind‘avertissement de basculement 8.  Surchargedelaplate-forme
3. Directiondetranslation 6. Vitessed'approche

Figure 3-3. Panneau des témoins des commandes de la plate-forme
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Panneau des témoins des commandes de la plate-forme

(Voir la Figure 3-3., Panneau des témoins des commandes de la plate-

forme)

1.

Témoin de charge des batteries 100%

5%

Indique I'état de charge du lot de batteries.

Témoin d'alerte du systéme

Ce témoin indique que le systeme de controle

JLG a détecté un état anormal et qu’'un code

d’anomalie a été enregistré dans la mémoire

du systeme. Consulter le manuel d'entretien pour des ins-
tructions sur les codes d’anomalie et savoir comment les
rechercher.

Témoin de direction de translation

Une fois que la fleche a pivoté au-dessus des
pneus arriere, voire au-dela dans un sens ou
dans l'autre, le témoin de direction de transla-
tion doit s'allumer dés que la commande de translation est
sélectionnée. Ce signal indique a l'opérateur qu'il faut vérifier
que la commande de translation est actionnée dans la
bonne direction (commandes de conduite inversées).

4.

Indicateur de zone de charge

Indique la zone de charge de la plate-forme
en fonction de sa position actuelle. Des
charges limitées sont autorisées dans des
positions restreintes de la plate-forme (lon-
gueurs de fleche plus courtes et angle de
fleche plus important).

Alarme et témoin d'avertissement de bascule-
ment

Ce témoin lumineux rouge indique que le
chassis se trouve sur une pente. Si la fleche est
au-dessus de I'horizontale et que la machine se trouve sur
une pente, le témoin d'avertissement de basculement
s'allume, une alarme retentit, les fonctions disponibles sont
mises en vitesse d'approche et la translation est désactivée
dans le sens du déplacement. La translation dans le sens
inverse peut étre autorisée dans certaines conditions.

Angle de basculement Spécification

3° EC600SJP/H600SJP — Tous les marchés
4 EC600SJ/H600S) — Tous les marchés
31216379
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A AVERTISSEMENT A AVERTISSEMENT

SI LE TEMOIN D’AVERTISSEMENT DE BASCULEMENT EST ALLUME LORSQUE LA FLECHE  POUR EVITER TOUT RISQUE DE BLESSURES GRAVES, NE PAS RETIRER, MODIFIER NI
EST RELEVEE OU ETENDUE, RETRACTER ET ABAISSER CETTE DERNIERE EN DESSOUS ~ DESACTIVER L'INTERRUPTEUR A PEDALE EN LE BLOQUANT OU PAR QUELQU'AUTRE
DE L'HORIZONTALE, PUIS REPOSITIONNER LA MACHINE POUR LA PLACER DANS LES  MOYEN QUE CE SOIT.

LIMITES DE LA PENTE DE SERVICE MAXIMALE AVANT D’ETENDRE OU DE RELEVER DE

NOUVEAU LA FLECHE AU-DESSUS DE L'HORIZONTALE. 8. Témoin de surcharge de la plate-forme

6. Témoin de vitesse d'approche

Indique que la plate-forme a été surchargée.

Lorsque le bouton de vitesse des commandes
est tourné en position de vitesse d'approche, il
permet de se souvenir que toutes les com-
mandes sont réglées sur la vitesse la plus lente.

7. Témoin d'activation/interrupteur a pédale

Pour activer une commande quelconque,
l'interrupteur a pédale doit étre enfoncé et la

fonction correspondante sélectionnée dans les

sept secondes qui suivent. Le témoin d’activation atteste de
I'activation des commandes. Si une fonction n'est pas sélec-
tionnée dans un délai de sept secondes, ou si sept secondes
se sont écoulées entre la désactivation d’une fonction et
|'activation de la fonction suivante, le témoin d’activation
s'éteint et l'interrupteur a pédale doit étre relaché et enfoncé
a nouveau pour activer les commandes.

Lorsque linterrupteur a pédale est relaché, I'alimentation est

coupée vers toutes les commandes, qui sont toutes désacti-
vées.
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SECTION 4 - FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

4.1

SECTION 4. FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

DESCRIPTION

Cette machine est une plate-forme de travail élévatrice mobile
servant a amener des personnes, leur outillage et leur matériel
jusqu’a un emplacement de travail.

La console de commande principale se trouve dans la plate-
forme. Depuis cette console de commande, I'opérateur peut
conduire et diriger la machine en marche avant comme en
marche arriére. Il peut relever ou abaisser la fleche, ou encore
faire pivoter la fleche vers la gauche ou vers la droite. Le pivote-
ment de la fleche standard est de 400 degrés de maniéere non
continue. Cette machine est également équipée d'une console
de commande au sol prioritaire sur le poste de commande de la
plate-forme. Les commandes au sol permettent d’actionner
toutes les fonctions a I'exception de celles de translation et de
direction. Sauf dans le cadre d'inspections et de controle du fonc-
tionnement, les commandes au sol ne doivent étre utilisées qu'en
cas d'urgence pour abaisser la plate-forme si I'opérateur est dans
I'incapacité de le faire a partir de la plate-forme.

31216379

4.2  CARACTERISTIQUES ET LIMITES DE
FONCTIONNEMENT
Capacités

La fleche peut étre relevée au-dessus de I'horizontale, avec ou
sans charge dans la plate-forme, si :

1. La machine repose sur une surface ferme et uniforme, dans
les limites de la pente de service maximale.

2. La charge correspond aux valeurs nominales spécifiées par
le fabricant.

3. Tous les systémes de la machine fonctionnent correctement.

4. L'équipement d'origine de la machine telle que livrée par JLG
n'‘est pas modifié.
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Systeme de détection de charge (LSS) de la plate-forme

4-2

Le systéme de détection de charge de la plate-forme indique la
charge de la plate-forme au systéme de commande.

Si le systéme LSS détecte une surcharge, les commandes de la
fleche sont désactivées, le témoin de surcharge des deux postes
de commande est allumé et I'alarme de surcharge retentit.
Réduire le poids de la plate-forme de facon a ne pas dépasser la
charge nominale figurant sur I'autocollant de capacité. Alors, les
commandes pourront a nouveau étre utilisées.

Stabilité

La stabilité de la machine est basée sur deux (2) conditions, appe-
lées stabilité VERS LAVANT et stabilité VERS LARRIERE. La position
la moins stable de la machine VERS LAVANT est illustrée sur la
Figure 4-1. et la position la moins stable de la machine VERS
LARRIERE est illustrée sur la Figure 4-2.

A AVERTISSEMENT

POUR EVITER TOUT RISQUE DE BASCULEMENT VERS L'AVANT OU VERS L'ARRIERE, NE
PAS SURCHARGER LA MACHINE, NI LA FAIRE FONCTIONNER AU-DELA DES LIMITES DE
LA PENTE DE SERVICE MAXIMALE.

31216379



SECTION 4 - FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

T
1] —

/N | T

FLECHE COMPLETEMENT ETENDUE

2
LAMACHINE BASCULERA DANS o
CETTEDIRECTION SIELLEEST SUR- © TS==>
CHARGEEOU UTILISEEAU-DELADES & —
LIMITES DELA PENTE DESERVICE i
MAXIMALE
NIVEAU

Figure 4-1. Position la moins stable vers I'avant
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4.3 FONCTIONNEMENT DU MOTEUR
Alimentation/arrét d’'urgence

Cet interrupteur rouge en forme de champi-
gnon, quand il est tiré (activé), fournit la tension
de la batterie a toutes les fonctions de la
machine. L'interrupteur doit étre enfoncé
(désactivé) lors de la recharge des batteries ou
lorsque la machine est garée pour la nuit.

Sélecteur Plate-forme/Sol

Le sélecteur Plate-forme/Sol dirige la tension de la
batterie vers le poste de commande souhaité
lorsque l'interrupteur d’alimentation/arrét
d'urgence est tiré (activé). Lorsque le sélecteur est
en position Sol, la tension de la batterie alimente le
poste de commande au sol. Lorsque le sélecteur
est en position Plate-forme, la tension de la batterie
alimente le poste de commande de la plate-forme.

31216379

I,O

2

4.4  DEPLACEMENT (TRANSLATION)

REMARQUE : Lorsque la fleche supérieure est relevée d'environ 11 degrés
au-dessus de I'horizontale, la commande d'entrainement
passe automatiquement en vitesse lente.

A AVERTISSEMENT

NE CONDUIRE AVEC LA PLATE-FORME MEWP HORS DU MODE DE TRANSPORT QUE
LORSQUE LA MACHINE SE TROUVE SUR UNE SURFACE FERME ET UNIFORME, DANS
LES LIMITES DE LA PENTE DE SERVICE MAXIMALE.

POUR EVITER TOUTE PERTE DE CONTROLE OU TOUT RISQUE DE RENVERSEMENT, NE
PAS CONDUIRE LA MACHINE SUR DES PENTES SUPERIEURES A L'INCLINAISON ADMIS-
SIBLE SPECIFIEE DANS LA SECTION DES CARACTERISTIQUES DE FONCTIONNEMENT DE
CE MANUEL.

NE PAS CONDUIRE SUR DES DEVERS SUPERIEURS A 4°.

TOUJOURS FAIRE PREUVE D'UNE EXTREME PRUDENCE EN MARCHE ARRIERE ET EN
CONDUISANT AVEC LA PLATE-FORME RELEVEE.

AVANT DE CONDUIRE LA MACHINE, OBSERVER LE SENS DES FLECHES DE DIRECTION
NOIRES/BLANCHES SUR LE CHASSIS ET LES COMMANDES DE LA PLATE-FORME.
DEPLACER LES COMMANDES DE TRANSLATION VERS LA FLECHE CORRESPONDANT AU
SENS DE DEPLACEMENT PREVU DE LA MACHINE.
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NIVEAU

Figure 4-3. Pente et dévers

QND2930
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Translation en marche avant et en marche arriere

1. Depuis les commandes de la plate-forme, tirer
l'interrupteur d’arrét d'urgence et activer
l'interrupteur a pédale.

2. Placer le manipulateur de translation
sur Marche avant ou Marche arriére,
selon l'action souhaitée.

Cette machine est équipée d'un témoin de direction de translation.
Le témoin jaune sur la console de commande de la plate-forme
indique que la fleche a pivoté au-dela des pneus arriere et que la
machine peut fonctionner (Translation/Direction) dans la direction
opposée au mouvement des commandes. Si le témoin est allumé,
faire fonctionner la commande de translation comme suit :

31216379

Faire correspondre les fleches
de direction noire et blanche
sur le tableau de commande
de la plate-forme et sur le
chassis pour déterminer le

sens de déplacement de la MARCHE MARCHE
machine. AVANT ARRIERE

Appuyer sur l'interrupteur de direction de
translation prioritaire et le relacher. Dans un
délai de 3 secondes, déplacer lentement la
commande de translation vers la fleche corres- e
pondant au sens de déplacement prévu de la
machine. Le témoin clignote pendant

3 secondes tant que la commande de transla-
tion n'est pas sélectionnée.
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Translation en pente

Lors d’'une translation en pente, le freinage et la traction maximum
sont obtenus avec la fleche en position d'arrimage sur l'essieu arriére
(roues motrices) et dans le sens du déplacement. Conduire la
machine en marche avant pour gravir une pente et en marche arriére
pour la descendre. Ne pas dépasser l'inclinaison admissible de la
machine.

Figure 4-4. Translation en pente

AVIS

SI LA FLECHE EST AU-DESSUS DE L'ESSIEU AVANT (ROUES DIRECTRICES), LES MOUVE-
MENTS DE TRANSLATION ET DE DIRECTION SONT INVERSES PAR RAPPORT A CEUX DES
COMMANDES.

4-8

DIRECTION

Placer l'interrupteur a bascule du manipulateur de translation/
direction a droite pour tourner a droite ou a gauche pour tourner
a gauche.

PLATE-FORME

4.5

4.6
Réglage de la mise a niveau de la plate-forme

Pour mettre la plate-forme a niveau manuellement vers le haut
ou vers le bas, placer l'interrupteur de commande de mise a
niveau de la plate-forme vers le haut ou vers le bas et I'y mainte-
nir jusqu’a ce que la plate-forme soit a niveau.

A AVERTISSEMENT

UTILISER UNIQUEMENT LA FONCTION DE MISE A NIVEAU PRIORITAIRE DE LA PLATE-
FORME POUR PROCEDER A UNE LEGERE MISE A NIVEAU DE LA PLATE-FORME. UN
USAGE INAPPROPRIE PEUT CAUSER LE DEPORT OU LA CHUTE DE LA CHARGE/DE
L'OCCUPANT. LE NON-RESPECT DE CES INSTRUCTIONS PEUT PROVOQUER DES BLES-
SURES GRAVES, VOIRE MORTELLES.

Rotation de la plate-forme

Pour faire pivoter la plate-forme vers la gauche ou vers la droite,
sélectionner une direction avec l'interrupteur de commande de
rotation de la plate-forme et I'y maintenir jusqu’a ce que la posi-
tion souhaitée soit atteinte.
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FLECHE

UN TEMOIN D’AVERTISSEMENT DE BASCULEMENT ROUGE SITUE SUR LA CONSOLE DES
COMMANDES SALLUME LORSQUE LE CHASSIS SE TROUVE SUR UNE PENTE EXCESSIVE.
NE PAS FAIRE PIVOTER NI RELEVER LA FLECHE AU-DESSUS DE L'HORIZONTALE
LORSQUE LE TEMOIN EST ALLUME.

NE PAS COMPTER SUR L'ALARME DE BASCULEMENT POUR INDIQUER LE NIVEAU DU
CHASSIS. 'ALARME DE BASCULEMENT INDIQUE QUE LE CHASSIS SE TROUVE SUR UNE
PENTE EXCESSIVE (4 DEGRES OU PLUS). LE CHASSIS DOIT ETRE A NIVEAU AVANT DE
FAIRE PIVOTER OU DE RELEVER LA FLECHE AU-DESSUS DE L'HORIZONTALE OU AVANT
LA CONDUITE AVEC LA FLECHE RELEVEE.

POUR EVITER TOUT RISQUE DE RENVERSEMENT SI LE TEMOIN D’AVERTISSEMENT DE
BASCULEMENT ROUGE S'ALLUME ALORS QUE LA FLECHE EST AU-DESSUS DE L'HORI-
ZONTALE, ABAISSER LA PLATE-FORME AU SOL. PUIS REPOSITIONNER LA MACHINE DE
FACON A METTRE LE CHASSIS A NIVEAU AVANT DE RELEVER LA FLECHE.

CONDUIRE AVEC LA FLECHE EN DESSOUS DE L'HORIZONTALE EST AUTORISE SUR LES
TYPES DE PENTES ET DE DEVERS SPECIFIES SUR LA PLAQUE DE NUMERO DE SERIE
APPOSEE SUR LE CHASSIS.

A AVERTISSEMENT

POUR EVITER TOUT RISQUE DE BLESSURES GRAVES, NE PAS FAIRE FONCTIONNER LA
MACHINE SI UN DES LEVIERS DE COMMANDE OU INTERRUPTEURS A BASCULE
CONTROLANT LES MOUVEMENTS DE LA PLATE-FORME NE REVIENT PAS EN POSITION
D’ARRET OU NEUTRE LORSQU'IL EST RELACHE.

4.7
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A ATTENTION

POUR EVITER TOUT RISQUE DE COLLISION ET DE BLESSURES SI LA PLATE-FORME NE
S’ARRETE PAS LORSQU’UN INTERRUPTEUR OU UN LEVIER DE COMMANDE EST RELA-
CHE, RETIRER LE PIED DE L'INTERRUPTEUR A PEDALE OU UTILISER L'INTERRUPTEUR
D’ARRET D’URGENCE POUR ARRETER LA MACHINE.

Pivotement de la fleche

Pour faire pivoter la fleche, placer l'interrupteur de commande de
pivotement a droite ou a gauche selon la direction souhaitée.

AVIS

LORS DU PIVOTEMENT DE LA FLECHE, SASSURER QU’ILY A SUFFISAMMENT D’ESPACE
ENTRE LA FLECHE ET LES MURS ET EQUIPEMENTS ENVIRONNANTS.

Relevage et abaissement de la fleche supérieure

Pour relever ou abaisser la fleche supérieure, placer l'interrupteur
de commande de montée/descente de la fleche supérieure vers
le haut ou vers le bas.

4-9
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4.8

GENERATEUR (EN OPTION)

Mode de fonctionnement automatique

Le générateur fonctionne en mode automatique quand :

1. Interrupteur d'arrét d’'urgence des commandes au sol tiré
(activé), et :

2. Commande d’activation du générateur de la console des
commandes de la plate-forme en position de marche ou
d‘activation.

Lorsque les conditions ci-dessus s’appliquent, le controleur du
générateur surveille I'état des batteries, se met automatiquement
en marche quand la tension de la batterie diminue du fait d'une
décharge et s'éteint une fois que les batteries sont complétement
chargées.

Mode de fonctionnement batteries uniquement

La machine fonctionne en mode batteries uniquement quand :
1. Interrupteur d'arrét d'urgence des commandes au sol tiré,
et:

2. Interrupteur de la console des commandes de la plate-forme
en position d’arrét ou désactivé.

Les batteries peuvent étre utilisées jusqu’a ce qu'elles soient com-
pletement déchargées.

Mode de fonctionnement (de charge) manuel

4.9

Le générateur fonctionne en mode manuel quand :

1. Interrupteur d'arrét d'urgence des commandes au sol tiré,
et:

2. Interrupteur de la console des commandes de la plate-forme
en position de marche ou d’activation et :

3. Bouton-poussoir de charge manuelle activé.

L'activation du bouton de charge manuelle démarre le moteur et
commence le cycle de charge, méme si le niveau de charge des
batteries est supérieur au niveau de démarrage automatique.

BOUTON DE VITESSE DES COMMANDES

Ce bouton affecte la vitesse de toutes les commandes de la fleche
et du mécanisme de rotation de la plate-forme. Lorsque le bou-
ton est dans la position la plus a gauche, la machine est conduite
en vitesse d’approche.
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4.10 SYSTEME DE SECURITE PRIORITAIRE DE LA MACHINE  4.11
(MSSO) (LE CAS ECHEANT)

Le systeme de sécurité prioritaire de la machine
(MSSO) est utilisé pour prendre la priorité sur les
commandes de fonction d’extraction d’urgence
de la plate-forme uniquement. Voir la Section 5.6,
Systéme de sécurité prioritaire de la machine
(MSSO) (le cas échéant) pour les procédures
d'utilisation.

31216379

UTILISATION DE SKYGUARD

SkyGuard fournit une protection supplémentaire au tableau de
commande. Lorsque le capteur SkyGuard est activé, les fonctions
utilisées au moment de I'activation sont inversées ou arrétées. Le
Tableau de fonctions SkyGuard fournit plus de détails sur ces
fonctions.

Pendant I'activation, I'avertisseur retentit et, si la machine est
équipée d’'un gyrophare SkyGuard, le gyrophare s’allume jusqu'a
ce que le capteur et l'interrupteur a pédale soient désactivés.

Si le capteur SkyGuard reste activé apres l'inversion ou l'arrét des
fonctions, appuyer sans relacher sur l'interrupteur de priorité
manuelle sur SkyGuard pour pouvoir utiliser normalement les
fonctions jusqu'a ce que le capteur soit désactivé.

Consulter les illustrations suivantes pour déterminer le type de
SkyGuard présent sur la machine et comment l'activer. Quel que
soit le type, l'utilisation de SkyGuard selon le Tableau de fonc-
tions SkyGuard ne change pas.
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SkyGuard

OAC00130
Une force d’environ 222 Nm (50 Ib) est appliquée sur la barre jaune. Rattacher I'extrémité magnétique du cable au support si elle est

v i skl détachée.
kyGuard - SkyLine SkyGuard — SkyEye

Le cable est enfoncé, rompant la connexion magnétique entre le

cable et le support de droite L'opérateur passe a travers la trajectoire du faisceau du capteur.
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Tableau de fonctions SkyGuard

Translation | Translation . Rele- | Abaisse- | Exten- | Rétrac- | Relevage | . Miseaniveau | Rotationde
L Pivote- ; . Pivotement du
enmarche | enmarche | Direction ment | V39€ de | mentde | sionde | tionde | dubras bras articulé de la plate- la plate-
avant arriére lafleche | lafleche | lafleche | lafleche | articulé forme forme
[*/A%* | A | | A | A A A A A

I=Indique quelinversion estactivée

A=Indique que 'arrét estactivé

*D0Sactivé
** DOSnon activé, lamachine roule enligne droite sans direction et toute autre fonction hydraulique est activée

31216379



SECTION 4 - FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

4.12 TEST DE BLOCAGE DE L'ESSIEU OSCILLANT (LE CAS
ECHEANT)

AVIS

LE TEST DU SYSTEME DE BLOCAGE DOIT ETRE EFFECTUE TOUS LES TROIS MOIS, DES
QU’UN COMPOSANT SYSTEME EST REMPLACE OU LORSQUE L'ON SOUPCONNE UNE
DEFAILLANCE DU SYSTEME.

Voir Section 7.4, Test de blocage de l'essieu oscillant (le cas
échéant) pour la procédure.

4.13 EXTINCTION ET STATIONNEMENT DE LA MACHINE

REMARQUE: Lorsque la machine est garée pour la nuit, les batteries
doivent étre chargées selon les spécifications pour prépa-
rer la machine au prochain jour de travail.

REMARQUE : Les machines électriques sont équipées d’une bande sta-
tique pour neutraliser [€lectricité statique générée. Cette
bande se trouve a l'arriére, sous le chdssis de la machine.

Les procédures recommandées pour éteindre et garer la machine
sont les suivantes :
1. Conduire la machine dans une zone bien protégée.

2. Sassurer que la fleche est complétement rétractée et abais-
sée au-dessus de l'essieu arriere.

3. Désactiver linterrupteur darrét d’'urgence au niveau des
commandes de la plate-forme.

4. Désactiver linterrupteur d'arrét d’'urgence au niveau des
commandes au sol. Placer le sélecteur Plate-forme/Sol en
position d’arrét (position centrale).

5. Sinécessaire, couvrir les commandes de la plate-forme pour
protéger les panonceaux d'instructions, les autocollants
d’avertissement et les commandes d'environnements hos-

tiles.
AVIS

LORSQU’UNE PLATE-FORME MEWP EST GAREE AVEC LA FLECHE RELEVEE POUR OPTI-
MISER L'ESPACE, LES FLECHES PEUVENT ETRE RELEVEES MAIS PAS ETENDUES. L'OPE-
RATEUR EST CHARGE DE S’ASSURER QUE TOUTES LES CONSIGNES DE SECURITE
INDIQUEES DANS LA SECTION 1 DE CE MANUEL SONT RESPECTEES POUR CHAQUE
SITUATION UNIQUE.
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4,14 LEVAGE ET ARRIMAGE
Levage

1. Pour obtenir le poids brut de véhicule, consulter la plaque
de numéro de série de la machine, contacter JLG Industries
ou peser chaque unité.

2. Placer lafleche en position d'arrimage.

w

Retirer tous les éléments non fixés de la machine.

4. Régler lafixation de maniéere précise de sorte que la machine
ne soit pas endommagée et reste horizontale.

Arrimage

AVIS

LORS DU TRANSPORT DE LA MACHINE, LA FLECHE DOIT ETRE ENTIEREMENT ABAISSEE
DANS SON SUPPORT.

1. Placer la fleche en position d’arrimage.
2. Retirer tous les éléments non fixés de la machine.

3. Fixer le chassis a I'aide de sangles ou de chaines d’une résis-
tance adéquate.

31216379

Veiller a abaisser la plate-forme de fagon a ce que la pla-
quette d'usure en bas repose sur la surface du véhicule de
transport.

Fixer par les emplacements d'arrimage sur la fleche a I'aide
de sangles ou de chaines d’'une résistance adéquate.

&/

s

OAC014470




SECTION 4 - FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

4-16

IMPORTANT

INSTRUCTIONS DE LEVAGE

1. Consulter le manuel d'utilisation et de sécurité pour connaitre le
poids brut approximatif de la machine dans sa conception d'origine.

2. Placer la fleche en position d'arrimage en verrouillant la plate-forme
tournante.

3. Retirer tous les éléments non fixés de la machine.

4. Régler la fixation de maniére précise de sorte que la machine ne soit
pas endommagée et reste horizontale.

INSTRUCTIONS D’ARRIMAGE

1. Placer la fleche en position d'arrimage en verrouillant la plate-forme
tournante.

2. Retirer tous les éléments non fixés de la machine.

3. Fixer le chassis et la plate-forme a I'aide de sangles ou de chaines d'une
résistance adéquate.

Consulter le manuel d'utilisation et de sécurité pour plus d'informa-

tions.

LEVERICI
CENTRE DE GRAVITE
()
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ARRIMERICI_| AXE DE i
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Figure 4-5. Tableau de levage et d’arrimage
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4,15 INSTRUCTIONS DE REMORQUAGE 4. Positionner le sélecteur de direction/remorquage en posi-

tion remorquage (sortie).
A AVERTISSEMENT

LA MACHINE N’EST PAS EQUIPEE DE FREINS DE REMORQUAGE. LE VEHICULE DE
REMORQUAGE DOIT ETRE CAPABLE DE GARDER CONSTAMMENT LA MAITRISE DE LA
MACHINE. LE REMORQUAGE EST INTERDIT SUR AUTOROUTE.

A AVERTISSEMENT

ELOIGNER TOUTES LES PARTIES DU CORPS DES COMPOSANTS EN MOUVEMENT.
LE NON-RESPECT DE CES INSTRUCTIONS PEUT PROVOQUER DES BLESSURES GRAVES,
VOIRE MORTELLES.

SELECTEURDE
DIRECTION/
REMORQUAGE

A ATTENTION

VITESSE DE REMORQUAGE MAXIMALE : 8 KM/H (5 MPH) POUR UNE DISTANCE DE
8 KM (5 MILES).

INCLINAISON DE REMORQUAGE MAXIMALE : 25 %

5. Pour ramener la machine au mode de propulsion automa-
Les instructions suivantes concernent le remorquage au moyen tique, suivre les étapes ci-dessus dans l'ordre inverse.
de la barre de remorquage en option.

1. Verrouiller la plate-forme tournante en position de déplace-
ment avec la fleche complétement abaissée et rétractée.

2. Abaisser la barre de remorquage en position de remorquage
et la connecter au véhicule de remorquage.

3. Désengager les moyeux de transmission.
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SECTION 4 - FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

4.16 MOYEU DE TRANSMISSION

Désengagement pour le remorquage

A ATTENTION

S’ASSURER QUE LE MECANISME DE DECONNEXION N’EST ACTIONNE QUE LORSQUE LA

MACHINE EST IMMOBILISEE.

1. Retirer les deux boulons a téte hexagonale du couvercle.

2. Retirer le couvercle.
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SECTION 4 - FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

3. Faire pivoter le couvercle afin de voir le diametre intérieur
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COUVERCLE
RETOURNE

4. Poser les boulons et serrer a 8,8 Nm (6.3 Ib-ft) jusqu’a ce

qu'ils soient au ras du couvercle.

5. Lamachine est préte a étre remorquée.

31216379

A AVERTISSEMENT

AVANT QUE LA MACHINE NE SOIT DETACHEE DU VEHICULE DE REMORQUAGE, LE
MOYEU DE TRANSMISSION DOIT ETRE REENGAGE OU DES MESURES APPROPRIEES
DOIVENT ETRE PRISES AFIN D'IMMOBILISER LA MACHINE.

Engagement une fois le remorquage terminé

A AVERTISSEMENT

LE COUVERCLE EST SOUMIS A UNE FORCE DE RESSORT.

1. Retirer uniformément les deux boulons a téte hexagonale
fixant le couvercle puis retirer le couvercle.

2. Tourner le couvercle de 180 degrés puis le fixer a l'aide de
deux boulons a téte hexagonale.

3. Serrer les boulons a téte hexagonale a 8,8 Nm (6.3 Ib-ft).

4. La commande a engrenages doit a présent étre réengagée
et la machine peut étre déconnectée du véhicule de remor-
quage.
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Figure 4-6. Pose des autocollants - Fiche 1 de 5
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0OAC02950

Figure 4-7. Pose des autocollants - Fiche 2 de 5
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Figure 4-8. Pose des autocollants - Fiche 3 de 5
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Figure 4-9. Pose des autocollants - Fiche 4 de 5
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Figure 4-10. Pose des autocollants - Fiche 5de 5
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31216379

Tableau 4-1. Légende des autocollants

Elément ANSI CE/Aus Japon Coréen/Ang | Ang/Espagnol | Ang/Francais | Chinois/Ang Port/Esp
1001248325-C | 1001248326-B | 1001248327-C | 1001248328-C | 1001248329-C | 1001248330-C | 1001248331-C | 1001248332-C
1 1703797 1705921 1703926 1703927 1703923 1703924 1703925 1703928
2 1704575 1705822 1704667 1704668 -- -- -- --
3 1703805 -- 1703938 1703939 1703935 1703936 1703937 1703940
4 1703804 1701518 1703950 1703951 1703947 1703948 1703949 1703952
7-EC6005) 1001256649 1001256649 1001256649 1001256649 1001256649 1001256649 1001256649 1001256649
7-H600S) 1001256650 1001256650 1001256650 1001256650 1001256650 1001256650 1001256650 1001256650
7-EC600SJP | 1001256652 1001256652 1001256652 1001256652 1001256652 1001256652 1001256652 1001256652
7-H600SJP 1001256651 1001256651 1001256651 1001256651 1001256651 1001256651 1001256651 1001256651
8 1702860 1702860 1702860 1702860 1702860 1702860 1702860 1702860
9 1702774 1702774 1702774 1702774 1702774 1702774 1702774 1702774
10 1702773 1702773 1702773 1702773 1702773 1702773 1702773 1702773
n 1702868 -- - -- 1704001 1704000 1001116846 1704002
12 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277 1704277
13 1001253920 1705978 1001253932 1001253924 1001253930 1001253922 1001253926 1001253928
14 1001253921 -- 1001253933 1001253925 1001253931 1001253923 1001253927 1001253929
15 3251813 1705084 -- -- -- 3251813 -- --
16 1701502 1701502 1701502 1701502 1701502 1701502 1701502 1701502
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4-26

Tableau 4-1. Légende des autocollants

Elément ANSI CE/Aus Japon Coréen/Ang | Ang/Espagnol | Ang/Francais | Chinois/Ang Port/Esp
1001248325-C | 1001248326-B | 1001248327-C | 1001248328-C | 1001248329-C | 1001248330-C | 1001248331-C | 1001248332-C
17 1701503 1701503 1701503 1701503 1701503 1701503 1701503 1701503
18 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504 1701504
20 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631 1702631
21 1001131269 -- -- -- -- 1001131269 -- --
22 1001253997 1001253993/ 1001253997 1001253997 1001253997 1001253997 1001253997 1001253997
1001253994
23 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509 1701509
24 1702300 1702300 1702300 1702300 1702300 1702300 1702300 1702300
25 1701500 1701500 1701500 1701500 1701500 1701500 1701500 1701500
26 1701529 1701529 1701529 1701529 1701529 1701529 1701529 1701529
27 3251243 -- -- -- 3251243 3251243 -- 3251243
28 0860520 0860520 0860520 0860520 0860520 0860520 0860520 0860520
31 1703953 -- 1703944 1703945 1703941 1703942 1703943 1703946
32 1702861 1702861 1702861 1702861 1702861 1702861 1702861 1702861
34 3252347 1705828 1703980 1703981 1703983 1703984 1703982 1703985
35 1704708 1704708 1704708 1704708 1704708 1704708 1704708 1704708
36 1701644 1701644 1701644 1701644 1701644 1701644 1701644 1701644
37 1001261130 1001261130 1001261130 1001261130 1001261130 1001261130 1001261130 1001261130
38 1702901 1706392 1704119 1704120 1704117 1704116 1704121 1704118
31216379
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31216379

Tableau 4-1. Légende des autocollants

Elément ANSI CE/Aus Japon Coréen/Ang | Ang/Espagnol | Ang/Francais | Chinois/Ang Port/Esp
1001248325-C | 1001248326-B | 1001248327-C | 1001248328-C | 1001248329-C | 1001248330-C | 1001248331-C | 1001248332-C
40 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501 1701501
41 1704248 1706378 1704331 1704332 1704328 1704329 1704333 1704330
42 1702155 1702155 1702155 1702155 1702155 1702155 1702155 1702155
43 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412 1704412
44 4420051 4420051 4420051 4420051 4420051 4420051 4420051 4420051
46 1001231801 -- -- -- -- -- -- --
47 1704174 1704174 1704174 1704174 1704174 1704174 1704174 1704174
51 1703813 1705670 1704342 1704343 1704339 1704340 1704344 1704341
52 1706377 1706377 1706377 1706377 1706377 1706377 1706377 1706377
53 1704286 1001093687 1704369 1704370 1704371 1704368 1704372 1704373
54 1001209679 100209679 1001209679 1001209679 1001209679 1001209679 1001209679 1001209679
55 1704724 1704724 1704724 1704724 1704724 1704724 1704724 1704724
62 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499 1701499
63 1702391 1701517 1701517 1701517 1701517 1701517 1701517 1701517
64 1704725 1704728 1704671 1704670 1704732 1704733 1704731 1704618
66 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885 1704885
68 1705358 -- -- 1705358 1705358 1705358 1705358 1705358
69 1705351 -- 1705426 1705427 1705910 1705429 1705430 1001113680
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4-28

Tableau 4-1. Légende des autocollants

Elément ANSI CE/Aus Japon Coréen/Ang | Ang/Espagnol | Ang/Francais | Chinois/Ang Port/Esp
1001248325-C | 1001248326-B | 1001248327-C | 1001248328-C | 1001248329-C | 1001248330-C | 1001248331-C | 1001248332-C
70 1001121510 1001121510 1001121510 1001121510 1001121510 1001121510 1001121510 1001121510
7 -- 1001189882 -- -- -- -- -- --
73 1001223055 -- 1001224053 1001224048 1001224049 1001223971 1001224050 1001224052
74 1001228370 -- -- -- -- 1001228370 -- --

31216379



SECTION 5 - PROCEDURES D’URGENCE

SECTION 5. PROCEDURES D’URGENCE
5.1 GENERALITES

Cette section explique les procédures a suivre en cas d’'urgence  APRES UN ACCIDENT, INSPECTER SOIGNEUSEMENT LA MACHINE ET TESTER TOUTES
durant le fonctionnement de la machine. LES FONCTIONS EN COMMENGCANT A PARTIR DES COMMANDES AU SOL, PUIS DEPUIS
LES COMMANDES DE LA PLATE-FORME. NE PAS RELEVER LA PLATE-FORME A PLUS DE
'
5.2 RAPPORT D'INCIDENT 3 M (10 FT) A MOINS D’ETRE SUR QUE TOUS LES DOMMAGES ONT ETE REPARES ET QUE
JLG Industries, Inc. doit immédiatement étre averti de tout inci- TOUTES LES COMMANDES FONCTIONNENT CORRECTEMENT.
dent impliquant un produit JLG. Méme si aucun dommage cor-

porel ou matériel n'est apparent, contacter I'usine par téléphone 5.3 EN CAS D'URGENCE
et lui fournir tous les détails nécessaires.

- ETATS-UNIS : 877-JLG-SAFE (554-7233) Opérateur perdant totalement le contréle de lamachine
+ EUROPE: +32 089 8482 20 SI LOPERATEUR DE LA PLATE-FORME EST COINCE, BLOQUE OU
. DANS L'INCAPACITE DE FAIRE FONCTIONNER OU DE CONTROLER
AUSTRALIE : +612 65811111 LA MACHINE :

+ Adresse e-mail : ProductSafety@JLG.com 1. D'autres personnes doivent faire fonctionner la machine
Tout incident impliquant un produit de JLG Industries n‘ayant pas depuis les commandes au sol uniquement selon le besoin.
été signalé au fabricant dans un délai de 48 heures peut entrainer 2. Lesautres personnes se trouvant a bord de la plate-forme
I'annulation de la garantie sur la machine concernée. peuvent utiliser les commandes de la plate-forme. NE PAS

CONTINUER A UTILISER LA MACHINE SI LES COMMANDES NE
FONCTIONNENT PAS CORRECTEMENT.

3. Lesgrues, chariots a fourche ou autres équipements
peuvent servir a libérer les occupants de la plate-forme et
stabiliser le mouvement de la machine.
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SECTION 5 - PROCEDURES D’'URGENCE

Plate-forme ou flache prise dans des structures en hauteur 5.4 REMORQUAGE D’'URGENCE

Si la plate-forme ou la fleche est coincée ou accrochée dans des Il est interdit de remorquer cette machine sans I'équipement
structures ou équipements en hauteur, procéder comme suit : approprié. Il est toutefois possible de la déplacer. Se reporter a la
1. Eteindre la machine. Section 4 pour des procédures spécifiques.

2. Libérer tous les occupants de la plate-forme avant de déga- 5.5 SYSTEME DE DESCENTE MANUELLE

ger la machine. Le personnel doit étre sorti de la plate-

\Z i ine. . s s s s
forme avant d'actionner les commandes de la machine ,
Le systéme de descente manuelle sert a abaisser la fleche a l'aide de

la gravité en cas de panne d'alimentation générale. Pour actionner ce
systéme, procéder comme suit :

3. Utiliser des grues, chariots a fourche ou tout autre appareil
pour stabiliser et caler la machine comme il faut pour éviter
qu’elle ne bascule.

4. Depuis les commandes au sol, utiliser le systéme d'alimenta-
tion auxiliaire (le cas échéant) pour dégager la plate-forme
ou la fleche avec précaution de l'objet.

5. Une fois dégagée, redémarrer la machine et ramener la
plate-forme dans une position s(re.

6. Inspecter la machine pour déterminer si elle est endomma-
gée. Si la machine est endommagée ou ne fonctionne pas
correctement, I'éteindre immédiatement. Signaler le pro-
bleme au personnel d'entretien concerné. Ne pas utiliser la
machine tant qu'elle présente encore des risques.
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Rétraction et abaissement de la fleche

31216379

QND3190

Installer la prise cylindrique a I'endroit indiqué puis lever le
levier de commande de la soupape.

Fixer la poignée sur la pompe a main puis pomper jusqu’‘a ce
que la plate-forme soit dans la position souhaitée.

Abaisser le levier de commande une fois l'opération effec-
tuée. Retirer la poignée de la pompe a main puis la prise
cylindrique de la soupape.

Abaissement de la fleche

QD191

Lever le levier de commande de la soupape.

Fixer la poignée sur la pompe a main puis pomper jusqu’a ce
que la plate-forme soit dans la position souhaitée.

Abaisser le levier de commande une fois l'opération effec-
tuée. Retirer la poignée de la pompe a main.
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Pivotement vers la gauche

Pivotement vers la droite

OND3193

Installer la prise cylindrique a I'endroit indiqué.

1.

Installer la prise cylindrique a I'endroit indiqué.

1.

Fixer la poignée sur la pompe a main puis pomper jusqu’a ce
que la plate-forme soit dans la position souhaitée.

Fixer la poignée sur la pompe a main puis pomper jusqu’a ce 2.
Retirer la poignée de la pompe a main.

que la plate-forme soit dans la position souhaitée.

Retirer la poignée de la pompe a main.

2,

3.

3.

31216379
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Relevage du bras articulé Abaissement du bras articulé

ONT3194 CA@31%
1. Installer la prise cylindrique a I'endroit indiqué. 1. Installer la prise cylindrique a I'endroit indiqué.
2. Fixer la poignée sur la pompe a main puis pomper jusqu’a ce 2. Fixerla poignée sur la pompe a main puis pomper jusqu'a ce
que la plate-forme soit dans la position souhaitée. que la plate-forme soit dans la position souhaitée.
3. Retirer la poignée de la pompe a main. 3. Retirer la poignée de la pompe a main.

A ATTENTION

RETIRER TOUTES LES PRISES CYLINDRIQUES AVANT LA REMISE EN SERVICE.
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10012611308 __J

OAC03251

Figure 5-1. Autocollant de descente manuelle

31216379
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5.6  SYSTEME DE SECURITE PRIORITAIRE DE LA MACHINE
(MSSO) (LE CAS ECHEANT)

Le systéme de sécurité prioritaire de la machine
(MSSO) ne doit étre utilisé que pour extraire un opé-
rateur coincé, bloqué ou dans l'incapacité de faire
fonctionner la machine et les commandes de fonc-
tion sont verrouillées depuis la plate-forme en rai-
son d'une surcharge de la plate-forme.

REMARQUE : Si le systeme MSSO est utilisé, un code d'‘anomalie est défini
dans le systeme de commande JLG, qui doit étre réinitialisé
par un technicien JLG qualifié.

REMARQUE : Aucun contréle de fonctionnement du systéme MSSO n'est
requis. Le systétme de commande JLG configure un code
d'‘anomalie en cas de défaillance de l'interrupteur de com-
mande.

31216379

Pour utiliser le systéeme MSSO :

1.

Depuis la console de commande au sol, mettre le sélecteur
Plate-forme/Sol en position Sol.

Tirer la commande d'alimentation/d’arrét d'urgence.
Démarrer le moteur.

Appuyer sans relacher sur l'interrupteur MSSO et l'interrup-
teur de commande correspondant a la fonction souhaitée.
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SECTION 6. ACCESSOIRES

Tableau 6-1. Accessoires disponibles

Marché
Accessoire ANSI sl ” (E s J »
(Etats-Unis uniquement) apon ine
SoftTouch N J J J N N
SkyGlazier™ N N N N N
SkySense™ N N N \ N

6.1 SOFTTOUCH

Un kit pare-chocs est monté sur les rails de la plate-forme et sur
un cadre suspendu sous celle-ci. Des interrupteurs de fin de
course désactivent les commandes de plate-forme quand le
cadre anti-chocs touche une structure voisine. Un bouton de la
console de la plate-forme permet de contourner le systeme.

31216379
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INTERRUPTEURDE REMARQUE : Plate-forme montrée en
) ) 4 I
TEMOIN DE PRIORITE MANUELLE PRIORITEMANUELLE ZZ:’:; arence pour plus de

PROTECTION DERAIL

CONTACTEURDE FIN DE COURSE

RAILETPROTECTION
CADRESOFTTOUCH SOFTTOUCH
COURSE
Figure 6-1. Soft Touch
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6.2  SKYGLAZIER™

Le SkyGlazier™ permet aux vitriers de positionner les panneaux
de facon efficace. Le kit du vitrier comprend un bac qui se fixe au
bas de la plate-forme. Le panneau repose sur le bac et contre le
rail supérieur de la plate-forme, qui est rembourré pour éviter
tout endommagement. Le SkyGlazier™ comporte une sangle per-
mettant de fixer le panneau au rail de la plate-forme.

31216379

Caractéristiques de charge

Capacité nominale de

Capacité nominale de

Zone de charge la plate-forme SkyGlazier™
230kg 113kg 68 kg
500 Ib 2501b 1501b

*Lachargetotaledelaplate-forme estégalealacharge dela plate-forme

+lachargedubac.

*Sereporterauxautocollants de charge placés surla machine pourinfor-

mation.

Type de plate-forme requis : acces latéral

Dimensions max. de panneau : 3 m? (32 ft?)

A AVERTISSEMENT

LA POSE OU LA DEPOSE D’ACCESSOIRES APPROUVES OU LE CHANGEMENT A UNE
PLATE-FORME DE TAILLE DIFFERENTE EXIGE L'ETALONNAGE DU SYSTEME DE COM-
MANDE DE LA FLECHE. (VOIR LE MANUEL D’ENTRETIEN ET DE MAINTENANCE.)
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Consignes de sécurité Préparation et inspection
« Vérifier que le bac est en bon état et ne présente aucune soudure
A AVERTISSEMENT fissurée.
S’ASSURER QUE LE PANNEAU EST BIEN FIXE A L'AIDE D’UNE SANGLE. - S'assurer que le bac est correctement fixé a la plate-forme.

+ S'assurer que la sangle n'est ni abimée ni effilochée.
A AVERTISSEMENT .
NE PAS SURCHARGER LE BAC OU LA PLATE-FORME, LA cHARGE ToTaLE pE LA Utilisation

MACHINE EST REDUITE LORSQUE LE BAC EST INSTALLE.
0 1. Charger le bac du SkyGlazier™ avec le panneau.

A AVERTISSEMENT 2. Faire passer la sangle ajustable autour du panneau et la ser-
UNE FOIS LE SKYGLAZIER™ INSTALLE, LES CHARGES NOMINALES DE LA PLATE-FORME rer jusqu‘a ce qu'il soit bien fixé.
D'ORIGINE SONT REDUITES COMME INDIQUE DANS LE TABLEAU DES CARACTERIS- 3. Positionner le panneau 3 lemplacement souhaité.

TIQUES CI-DESSUS. NE PAS DEPASSER LA NOUVELLE CHARGE NOMINALE DE LA
PLATE-FORME. VOIR LAUTOCOLLANT DE CHARGE APPOSE SUR LE BAC.

A AVERTISSEMENT

PLUS LA SURFACE EXPOSEE AU VENT EST GRANDE, MOINS LA MACHINE EST STABLE.
LIMITER LA SURFACE DU PANNEAU A 3 M? (32 FT?).
- S'assurer que personne ne se trouve sous la plate-forme.

« Ne pas quitter la plate-forme en sautant par-dessus les ram-
bardes ni se tenir sur les rambardes.

« Enlever le bac quand il ne sert pas.
« Nutiliser cette option que sur les modéles approuvés.
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SKYSENSE™

A AVERTISSEMENT

SKYSENSE N’A PAS VOCATION A REMPLACER OU REDUIRE L'OBLIGATION INCOMBANT
A L'OPERATEUR D’ETRE CONSCIENT DE L'ENVIRONNEMENT AUTOUR DE LA MACHINE.
LES DANGERS SUSCEPTIBLES DE CAUSER DES BLESSURES GRAVES OU LA MORT NE
PEUVENT ETRE EVITES NI REDUITS PAR SKYSENSE. L'OPERATEUR DOIT TOUJOURS
REGARDER DANS LE SENS DE LA MARCHE, EVITER LES LIGNES SOUS TENSION, EVITER
LES OBSTACLES SUSCEPTIBLES DE HEURTER LA MACHINE OU LES PERSONNES SE
TROUVANT SUR LA PLATE-FORME ET RESPECTER TOUTES LES INSTRUCTIONS, AUTO-
COLLANTS ET AUTRES AVERTISSEMENTS FOURNIS AVEC CETTE MACHINE.

6.3

L'OPERATEUR NE DOIT PAS SE FIER AU SKYSENSE POUR REMPLACER LE RESPECT DES
INSTRUCTIONS ET DES AVERTISSEMENTS CONTENUS DANS LES MANUELS ET LES PAN-
NEAUX FOURNIS AVEC CETTE MACHINE.

SKYSENSE EST DESTINE A AIDER L'OPERATEUR. SKYSENSE PEUT NE PAS DETECTER
CERTAINS OBJETS SELON LEUR FORME, LE TYPE DE MATERIAU OU L'ORIENTATION DE
L'OBJET PAR RAPPORT AUX CAPTEURS. IL EST DE LA RESPONSABILITE DE L'OPERA-
TEUR D’ETRE CONSCIENT DE SON ENVIRONNEMENT A TOUT MOMENT.

A AVERTISSEMENT

REDUIRE LA CAPACITE DE LA PLATE-FORME DE 10 LB (4,5 KG) PAR BAR LORSQU’ELLE
EST INSTALLEE SUR LA PLATE-FORME (20 LB (9 KG) OU 30 LB (14 KG) AU TOTAL).

31216379

REMARQUE : SkySense nest pas actif lors de I'utilisation de la machine a

partir des commandes au sol.

Préparation et inspection

Inspection avant la mise en service :

1. Inspecter chacun des tubes SkySense en vue de détecter des
bosselures, fissures ou autres dommages.

2. Inspecter chaque capteur SkySense en vue de détecter tout
dommage au boitier ou au capteur.

Pour tester le systéeme SkySense :

1. Dans une zone sans obstacle, s'assurer que la machine soit
sur une surface lisse et ferme, dans les limites de la pente de
service maximale.

2. Depuis la console de commande de la plate-forme, élever la
fleche jusqu’a ce que le bas de la plate-forme se trouve a au
moins 2 m (6 ft) du sol.

3. Continuer arelever la plate-forme.
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REMARQUE :

4.

Tout en relevant la plate-forme, place votre main entre
15cm et 30 cm (6 in et 12 in) au-dessus de I'un des capteurs
orientés vers le haut. La machine doit s'arréter, et la LED cor-
respondant a ce capteur (LED gauche pour la barre de cap-
teurs gauche ; LED droite pour la barre de capteurs droite ;
les deux LED pour la barre de capteurs centrale ou le capteur
supérieur) doit étre rouge.

Vérifier I'absence d'obstructions sous la plate-forme et
I'abaisser. La machine doit ralentir (la DEL d'état SkySense cli-
gnote en jaune avec une fréquence croissante) et s'arréter (la
DEL d'état SkySense reste allumée en rouge) lorsque le bas
de la plate-forme se trouve a environ 30 cm (12 in) du sol.
L'alarme doit se déclencher si elle n'est pas coupée (voir
I'alarme SkySense).

Actionner l'interrupteur a pédale et appuyer sur le bouton
prioritaire de la console de commande de la plate-forme.

Continuer a abaisser la plate-forme. La machine doit passer
en mode de vitesse de translation relevée (la DEL d'état
SkySense reste rouge).

Le systeme SkySense n‘arréte pas le fonctionnement de la
machine pendant qu'elle est en vitesse d‘approche.

Utilisation

SkySense ralentit la vitesse de fonctionnement de la machine a la
vitesse d'approche lorsqu’elle se trouve a une certaine distance
d’un objet et entre dans la zone dite « d’avertissement ». Si la
machine continue a se rapprocher de l'objet et arrive dans la zone
“d‘arrét’, SkySense arréte toutes les fonctions de la machine.

Pour les fonctions proportionnelles activées par le manipulateur, la
taille de la zone d'avertissement varie selon le degré d'activation du
manipulateur. La limite de la zone d'arrét se trouve toujours a la méme
distance de l'objet, quelle que soit la position du manipulateur.

Si la fonction a atteint la zone d’avertissement, la vitesse de
conduite normale reprend lorsqu’une fonction est activée dans le
sens inverse. Si la machine a atteint la zone d’arrét de SkySense,
relacher la fonction et actionner l'interrupteur a pédale pour acti-
ver une fonction dans la direction opposée.

SkySense est actif pendant les fonctions suivantes :

+ Relevage / abaissement (y compris les fonctions du bras
articulé)

Rotation de la plate-forme (y compris la rotation du bras
articulé)

« Extension
« Pivotement

Translation en marche arriére
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REMARQUE: Pendant le fonctionnement du DOS (systeme de direction
de translation), SkySense est actif pour la conduite en 1 2
marche avant comme en marche arriere.

Deux voyants DEL sur la boite de commandes de la plate-forme
signalent I'activité de SkySense.

- DEL éteintes : fonctionnement normal.

 DEL clignotant jaune : La machine se trouve dans la zone
d'avertissement SkySense et réduit la vitesse de fonction-
nement a la vitesse d'approche. La fréquence de clignote-
ment est corrélée a la proximité de l'objet.

DEL rouges: la machine se trouve dans la zone d'arrét
SkySense et toutes les fonctions de la machine sont inter-
rompues.

DEL clignotant rouge: le capteur SkySense est obstrué 4 3

ou endommagé. Retirer les obstructions et vérifier le bon

fonctionnement. Remplacer les capteurs endommagés.

. Voyant DEL

. Voyant DEL

. Bouton prioritaire

. Interrupteur de coupure des haut-parleurs

HWN =

Figure 6-2. Témoins du panneau de la plate-forme SkySense
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Alarme SkySense

6-8

L'activation de SkySense est signalée par une alarme sonore et les
LED sur la console de la plate-forme qui indiquent I'activité de
SkySense lorsque les zones d’avertissement ou d’arrét sont
atteintes.

Dans la zone d’avertissement, 'alarme sonore émet des tonalités
discontinues dont la fréquence augmente a mesure que la
machine se rapproche de I'objet. Dans la zone d’arrét, I'alarme
émet une tonalité continue.

De plus, lorsque la machine se trouve dans la zone d'arrét,
I'alarme sonore du panneau de commande de la plate-forme
retentit. Le systéme peut étre réinitialisé en actionnant l'interrup-
teur a pédale.

Les alarmes sonores de SkySense peuvent étre coupées par un
interrupteur sur la console de commande de la plate-forme, bien
que les DEL continuent de s’allumer. L'alarme du panneau de
commande de la plate-forme continue de retentir lorsque la
machine entre dans la zone d'arrét SkySense, méme lorsqu'elle
est coupée.

Bouton prioritaire

Le bouton prioritaire jaune permet aux opérateurs de contourner
le fonctionnement normal de SkySense afin de se rapprocher
d’un objet dans la zone d'arrét.

Lorsque l'opérateur neutralise SkySense via le bouton prioritaire
pour se rapprocher d'une surface de travail, la machine maintient
la vitesse d’approche et fait clignoter le témoin de la couleur cor-
respondant a I'emplacement de la machine dans la zone d’aver-
tissement ou d’arrét.

REMARQUE: La commande prioritaire ne doit étre enclenchée que si
l'opérateur souhaite rapprocher la plate-forme d’un objet
qui se trouve dans la zone d’arrét ou qui y entre.

A AVERTISSEMENT

LE FONCTIONNEMENT DE SKYGUARD EST AFFECTE LORSQUE SKYSENSE EST INSTALLE
SUR UNE MACHINE. SI L'ACTIVATION SKYSENSE SE PRODUIT AVANT L'ACTIVATION
SKYGUARD, SKYGUARD N’ARRETERA SES FONCTIONS QUE S'IL EST ACTIVE. SI L'ACTI-
VATION SKYGUARD SE PRODUIT AVANT L'ACTIVATION SKYSENSE, SKYGUARD FONC-
TIONNERA NORMALEMENT.
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Zones de couverture SkySense

v

~ o
| B |
iy

Niveau2 (3 barres)

Niveau1(2 barres) REMARQUE : Les cones de détection illustrés sont approximatifs et sont
proposés d titre de référence seulement.
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SECTION 7 - CARACTERISTIQUES GENERALES ET MAINTENANCE POUR L’OPERATEUR

SECTION 7. CARACTERISTIQUES GENERALES ET MAINTENANCE POUR L'OPERATEUR
7.1  INTRODUCTION 7.2 CARACTERISTIQUES DE FONCTIONNEMENT

Cette section du manuel fournit les informations supplémen-

- i e S ) . Tableau 7-1. Caractéristiques de fonctionnement
taires nécessaires a l'opérateur pour pouvoir utiliser et maintenir

correctement cette machine. Charge mobile maximum (capacité)
La partie maintenance de cette section est prévue pour aider Etats-Unis
l'opérateur de la machine a effectuer seulement les taches quoti- Sans condition 227kg(5001b)

diennes de maintenance ; elle ne remplace pas le Programme de
maintenance préventive et d'inspection inclus dans le manuel
d'entretien et de maintenance.

Charge mobile maximum (capacité)
CEetAustralie

.. . . Sans condition 230kg (5001b
Autres publications disponibles : 9(5001b)
Pente de service maximale
Manuel d’entretien et de maintenance.........ereeeennnne 31215028 EC600SJP/HE00SIP 3°
Manuel des pieces illustrées 31215029 EC6005)/H6005) &
Déclivité maximum (inclinaison admissible) 30%
Déclivité maximum (dévers)
EC600SJP/H600SIP 3°
EC600S)/H600S) 4
Hauteur maximale de la plate-forme (verticale) 18,29 m (60t)
Portée maximale de la plate-forme (horizontale)
EC600SJP/H600SJP 13,11 m (43 ft)
EC600S)/H600S) 13,11m (42ft9in)
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SECTION 7 - CARACTERISTIQUES GENERALES ET MAINTENANCE POUR L’'OPERATEUR

Tableau 7-1. Caractéristiques de fonctionnement Contenances

Largeur delamachine
2RM. 242m(7f117/16in) Tableau 7-2. Contenances
4RM. 242m (71t113/8in) Réservoir de carburant du générateur 49,21(13gal)
Longueurdelamachine (modeles Hseulement)
EC6005)/H6005) 9,37 m(30t815/161n) Réservoir hydraulique 60,21(15.9al)
EC600SJP/H600SIP 10,15 m (33 t3 3/4in) 46,91(12.4qal) aurepére“plein”
Rayon de braquage (vers l'extérieur) 4,65m(15ft3in) Moyeu de transmission 1,51(0.4gal)
Rayon de braquage (vers'intérieur) 1,23 m (4ft)
Charge maximale des pneus 3493kg (77001b) Pneus
Pression maximale au sol
EC600S/H6005) 3,7kglam? (52ps) Tableau7-3. Pneus
EC600SJP/H600SJP 3,6kg/cm? (51 psi) Taille Type Pression
Vitesse de déplacement maximale 1,3m/s(3.0mph) 36/14L1-22.5 Remplisde mousse S/0
Tension ducircuit électrique 48 volts
Pression maximum du circuit hydraulique 221bar (3200 psi)
Vitesse maximale du vent 12,5m/s(28 mph)
Force manuelle maximale 400N
Poids brut de lamachine (plate-forme vide)
EC600S)/H600S) 7580kg(16,7101b)
EC6005JP/H600S)P 7806kg(17,2101b)
Température (de fonctionnement) ambiante Voir Figure 7-1.
7-2 31216379
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Huile hydraulique
Tableau 7-4. Huile hydraulique
Plage de température de
fonctionnement du circuit Viscosité SAE
hydraulique
-18a+83°C
(+0a+180°F) 10w
-18a+99 °C
(+034210°F) 10W-20,10W30
+10a+99°C
(+502+210°F) 20W-20

REMARQUE : Les huiles hydrauliques doivent présenter des qualités anti-
usure au moins égales a la classification de service API GL-3,
et une stabilité chimique suffisante pour l'entretien du cir-
cuit hydrauliqgue mobile.

Outre les recommandations de JLG, il est déconseillé de
mélanger des huiles de marques ou de types différents. Les
additifs requis qu'elles contiennent, ainsi que leur viscosité
peuvent en effet étre différents. Pour utiliser une autre huile
hydraulique que I'huile UTTO standard, contacter JLG
Industries afin d'obtenir des recommandations adéquates.

31216379
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7-4

Huile Propriétés Base Classifications
< 9] *
k=3 | % K]
=N 5 =2 =2
=z £| | &
< w = =) = ¥
I~ Z S| g = | 3 = £
o g ElEle | S| 3 g =
:| 2 |Z|2 E|l2|s L2
3| 8 |zs|lz /2|8 & || %
Description £ 2 2E2| &3 2 &£ 2
Shell Tellus S2VX15 — recommandé 15 135 X X
Mobil DTE 10 Excel 15— facultative 16 169 X X
ShellNaturelle HF —E32 —recommandé | 31 192 X X
Mobil EAL Envirosyn H32 — facultative 34 146 X X
ShellTellus S2VX32 — recommandé 32 142 X
Mobil DTE 10 Excel 32 — facultative 32 161 X

*Ladassification“Facilement biodégradable” correspond al'une des conditions suivantes :

Conversionen 02 > 60 % d'aprés e test EPA 560/6-82-003

Conversionen (02 >80 % d'apres le test EPA CEC-L-33-A-93

**|aclassification“Pratiquement non toxique” correspond a une CL50 > 5000 ppm d'apreés le test 0CDE 203

***| aclassification “Résistant au feu” correspond al'homologation par Factory Mutual Research Corp. (FMRC)
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TEMPERATURE DE LAIR

496 ~ Fﬂzo UTILISATION INTERDITE AU-DESSUS D'UNE TEMPERATURE AMBIANTE DE 120 °F
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Figure 7-1. Caractéristiques de I'huile hydraulique
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SECTION 7 - CARACTERISTIQUES GENERALES ET MAINTENANCE POUR L’'OPERATEUR

Poids des composants principaux Emplacement du numéro de série

Une plaque de numéro de série est apposée au coté droit du chassis.

Tableau 7-5. Poids des composants . i - !
Si la plague de numéro de série est endommagée ou manquante, le

Composant kg b numéro de série de la machine est estampillé sur le c6té gauche du
chassis, en haut.

Chassis (nu) 626 1381
Plate-forme tournante (nue) 950 2093
Fleche (E/M600) 2025 4464
Fleche (E/M600J) 2025 4464
Pneuetroue 102,5 226
Commande de pivotement 32 70

Roulement de pivotement 454 100
Console de laplate-forme n 25

Plate-forme d'accés latéral - 30x72 (nue) 80 175
Plate-forme d'accés latéral - 30x48 (nue) 66 144
Contrepoids 1161 2560

NUMERO DE SERIE ESTAM-
PILLESURLE CHASSIS

Figure 7-2. Emplacement du numéro de série
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Figure 7-3. Schéma de lubrification et de maintenance pour I'opérateur
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7.3  MAINTENANCE POUR L'OPERATEUR

REMARQUE: Les numéros suivants correspondent ¢ ceux de la Figure 7-3, LES INTERVALLES DE LUBRIFICATION RECOMMANDES SUPPOSENT UNE UTILISATION
Schéma de lubrification et de maintenance pour lopérateur.  DE LA MACHINE DANS DES CONDITIONS NORMALES. POUR LES MACHINES UTILISEES

DANS DES OPERATIONS MULTITACHES ET/OU SOUMISES A DES ENVIRONNEMENTS OU

CONDITIONS HOSTILES, AUGMENTER LES FREQUENCES DE LUBRIFICATION EN CONSE-

Tableau 7-6. Caractéristiques de lubrification. QUENCE.

ABREV. | CARACTERISTIQUES

REMARQUE : |l est recommandé et préférable de remplacer tous les filtres

GU Graisse universelle ayant un point dégouttement minimumde 177 °C en méme temps
(350 °F). Résistance a I'eau et adhésivité excellentes et du type pour
pression extréme (charge Timken OK d'aumoins 40 Ib). 1. Roulement de pivotement - Roulement 3 billes interne
GPEE Graissea pression extréme pour engrenages (huile) conformeala classi- .

fication de service API GL-5 ou la spécification MIL-L-2105.
HH Huile hydraulique. Classification de service APIGL-3

i
. g/ —

E0* Lubrifiantpourengrenagesouverts-Composé pourengrenagesouverts
Tribol Molub-Alloy 936 (n° réf. JLG 3020027).

GR* Graisse pour roulements (n° réf. JLG 3020029) Mobilith SHA 460.

LL Lubrifiant synthétique a base de lithium, graisse Gredag 741 (n° réf. JLG
3020022).

HM Huile moteur (carter-moteur). Essence - Classification API SF/SG, MIL-L-
2104. Diesel — Classification API CC/CD, MIL-L-2104B/MIL-L-2104C.

Point(s) de lubrification - 1 graisseur

* De la GU peut étre substituée pour ces lubrifiants, si nécessaire, Contenance - S/B
mais les intervalles d’entretien seront réduits. Lubrifiant - GU
Intervalle - Tous les 3 mois ou toutes les 150 heures de fonc-
tionnement.
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2. Moteurde generateur (Ie cas echeant)

Point(s) de lubrification - Bouchon de remplissage

Contenance - Consulter le manuel du moteur

Lubrifiant - HM

Intervalle - Vérifier quotidiennement. Vidanger en fonction
des instructions du manuel du moteur.
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4.

3. Réservoir hydraulique

Filtre hydraulique

Intervalle - Vidanger aprés les 50 premiéres heures, puis tous
les 6 mois ou toutes les 300 heures, ou comme indiqué

Point(s) de lubrification - Bouchon de remplissage par le témoin d'état.
Contenance - 56,7 | (15.9 gal) circuit 46,9 | (12.4 gal) Commentaires - Dans certaines conditions, il peut étre
au repére “plein” nécessaire de remplacer le filtre plus fréquemment.

Lubrifiant - HO
Intervalle - Vérifier le niveau tous les jours, vidanger tous les
2 ans ou toutes les 1 200 heures de fonctionnement.
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5. Moyeu de transmission de pivotement 6. Moyeu de transmission de roue

&

REMPLISSAGE
Point(s) de lubrification - Bouchon de niveau/remplissage
Contenance-1,51(0.4 gal)
Lubrifiant - GPEE
Point(s) de lubrification - Bouchon de niveau/remplissage Intervalle - Vérifier le niveau tous les 3 mois ou toutes les
Contenance - 0,7 | (24 oz) 150 heures de fonctionnement ; vidanger tous les 2 ans ou
Lubrifiant - GPEE toutes les 1 200 heures de fonctionnement.

Intervalle - Vérifier le niveau tous les 3 mois ou toutes les
150 heures de fonctionnement ; vidanger tous les 2 ans ou
toutes les 1 200 heures de fonctionnement.
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7.4

TEST DE BLOCAGE DE L'ESSIEU OSCILLANT (LE CAS
ECHEANT)

AVIS

LE TEST DU SYSTEME DE BLOCAGE DOIT ETRE EFFECTUE TOUS LES TROIS MOIS, DES
QU’UN COMPOSANT SYSTEME EST REMPLACE OU LORSQUE L'ON SOUPCONNE UNE
DEFAILLANCE DU SYSTEME.

REMARQUE : Avantde commencer a tester les vérins de blocage, s‘assurer

que la fleche est complétement rétractée, abaissée et cen-
trée entre les roues motrices.

Placer une cale de 152 cm (6in) de haut et une rampe
d’ascension devant la roue avant gauche.

Depuis le poste de commande de la plate-forme, démarrer
le moteur.

Placer le levier de commande de Translation sur marche avant
et conduire doucement la machine sur la rampe d'ascension
jusqu'a ce que la roue avant gauche soit sur la cale.

Actionner doucement le levier de commande de Pivotement
et placer la fleche au-dessus du coté droit de la machine.

Une fois la fleche placée au-dessus du cété droit de la
machine, placer le levier de commande de Translation sur
marche arriére et reculer la machine pour la descendre de la
cale et de la rampe.

Demander a une autre personne de vérifier si la roue avant
gauche ou arriére droite reste relevée au-dessus du sol.

7.

10.

11.

12.

13.

Actionner doucement le levier de commande de Pivotement
et replacer la fleche en position d’arrimage (centrée entre les
roues motrices). Une fois la fleche centrée en position d'arri-
mage, les vérins de blocage doivent se relacher et permettre
a la roue de reposer sur le sol. Il se peut qu'il soit nécessaire
d'actionner la commande de Translation pour relacher les
vérins.

Placer la cale de 15,2 cm (6 in) de haut et la rampe d’ascen-
sion devant la roue avant droite.

Placer le levier de commande de Translation sur Marche avant
et conduire doucement la machine sur la rampe d'ascension
jusqua ce que la roue avant droite soit sur la cale.

Une fois la fleche placée au-dessus du cété gauche de la
machine, placer le levier de commande de Translation sur
marche arriére et reculer la machine pour la descendre de la
cale et de la rampe.

Demander a une autre personne de vérifier si la roue avant
droite ou arriére gauche reste relevée au-dessus du sol.

Actionner doucement le levier de commande de Pivotement
et replacer la fleche en position d’arrimage (centrée entre les
roues motrices). Une fois la fleche centrée en position d'arri-
mage, les vérins de blocage doivent se relacher et permettre
a la roue de reposer sur le sol. Il se peut qu'il soit nécessaire
d'actionner la commande de Translation pour relacher les
vérins.

Si les vérins de blocage ne fonctionnent pas correctement,
demander a du personnel qualifié de réparer la panne avant
de remettre la machine en service.
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7.5 PNEUSETROUES

Pneus endommagés

Pour les pneus remplis de polyuréthane cellulaire, JLG Industries, Inc.
recommande de prendre immédiatement des mesures pour mettre
le produit JLG hors service et d’arranger le remplacement du pneu
ou de son ensemble quand I'une des situations suivantes est décou-
verte.

une coupure lisse et réguliére dans les plis du pneu dépas-
sant 7,5 cm (3 in) de longueur totale

toute déchirure ou accroc (aux bords irréguliers) dans les
plis du pneu dépassant 2,5 cm (1 in), quel qu'en soit le sens

toute perforation dépassant 2,5 cm (1 in) de diamétre

tout dommage a la carcasse de la bande de roulement du
pneu

Si un pneu est endommagé mais satisfait les critéres énoncés ci-des-
sus, inspecter le pneu quotidiennement pour s'assurer que le dom-
mage ne s'est pas propagé au-dela du critére admissible.

31216379

Remplacement des pneus

JLG recommande de remplacer les pneus par des pneus de méme
taille, de méme marque et ayant le méme nombre de plis que ceux
installés initialement sur la machine. Se reporter au manuel des
pieces JLG pour trouver le numéro de référence des pneus approu-
vés pour un modéle de machine particulier. En cas de non-utilisation
de pneus de rechange approuvés par JLG, il est recommandé
d'employer des pneus ayant les caractéristiques suivantes :

+ Nombre de plis, charge nominale et taille égaux ou supé-
rieurs a ceux du pneu d'origine.

+ Largeur de contact de la bande de roulement du pneu
égale ou supérieure a celle du pneu d'origine.

Diametre, largeur et dimensions de déport de la roue
égaux a ceux de la roue d'origine.

Utilisation approuvée par le fabricant du pneu (y compris
pression de gonflage et charge maximale des pneus) pour
I'application visée.

Sauf indication contraire de JLG Industries Inc., ne pas remplacer un
ensemble de pneus remplis de mousse ou lestés par un systeme
pneumatique. Lors de la sélection et de l'installation de pneus de
rechange, s'assurer qu'ils sont tous gonflés a la pression recomman-
dée par JLG. La taille des pneus variant d’'une marque a l'autre, les
deux pneus se trouvant sur un méme essieu doivent étre identiques.
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Remplacement des roues

Les jantes installées sur chaque modeéle de produit ont été congues
en fonction des exigences de stabilité comprenant la largeur de voie,
la pression des pneus et la capacité de charge. Des changements de
dimensions concernant la largeur des jantes, 'emplacement de la
piece centrale, un diamétre plus grand ou plus petit, etc., sans la
recommandation écrite de I'usine peuvent résulter en des conditions
dangereuses quant a la stabilité.

Installation des roues

Il est extrémement important d'appliquer et de maintenir le couple
de montage de roue correct.

A AVERTISSEMENT

LES ECROUS DE ROUE DOIVENT ETRE POSES ET MAINTENUS AU COUPLE CORRECT
POUR EVITER LE DESSERRAGE DES ROUES, LA RUPTURE DES GOUJONS ET, EVENTUEL-
LEMENT, LA SEPARATION DANGEREUSE DE LA ROUE DE L’ESSIEU. VEILLER A UTILISER
UNIQUEMENT LES ECROUS APPARIES A LANGLE DU CONE DE LA ROUE.

Serrer les écrous de roue au couple approprié pour éviter que les
roues se desserrent. Utiliser une clé dynamomeétrique pour serrer les
fixations. Sans clé dynamométrique disponible, serrer les fixations
avec un démonte-roue puis faire immédiatement serrer les écrous de
roue au couple correct par une station-service ou le concessionnaire.
Un serrage excessif résultera en la rupture des goujons ou la défor-
mation permanente des trous de goujon de montage de la roue. La
procédure correcte de fixation des roues est la suivante :

7-14

Amorcer tous les écrous a la main pour éviter de fausser le
filetage. NE PAS utiliser de lubrifiant sur les filets ou les
écrous.

Serrer les écrous dans l'ordre suivant :

Le serrage des écrous doit se faire par étapes. Suivre l'ordre
recommandé pour serrer les écrous conformément au
tableau des couples de serrage.

Les écrous de roue doivent étre serrés apres les 50 premiéeres
heures de fonctionnement et apres chaque dépose de roue.
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7.6

Tableau 7-7. Tableau des couples de serrage des roues

ORDRE DE SERRAGE
Treétape 2eétape 3eétape
55Nm 130Nm 255Nm
(401b-ft) (1001b-ft) (1701b-ft)

INFORMATIONS COMPLEMENTAIRES APPLICABLES
UNIQUEMENT AUX MACHINES CE

Les informations suivantes sont fournies conformément aux exi-
gences de la directive européenne 2006/42/CE sur les machines.

Le niveau de pression acoustique d'émission pondéré en A au
niveau de la plate-forme est de moins de 70 dB(A).

Le niveau de puissance acoustique (LWA) garanti selon la direc-
tive européenne 2000/14/CE (émissions sonores dans l'environ-
nement des matériels destinés a étre utilisés a l'extérieur des
batiments) en fonction des méthodes d’essai conformes a
I’Annexe Ill, partie B, méthode 1 et 0 de la directive, est de
99 dB(A) (H600SJ, H600SJP uniquement) pour les machines
dotées de moteurs Phase llIA et de 112 dB(A) pour les machines
dotées de moteurs Phase llIB.

La valeur de vibration totale a laquelle est sujet le systeme main-
bras ne dépasse pas 2,5 m/s2. La valeur moyenne quadratique de
I'accélération pondérée la plus élevée a laquelle est sujet le corps
entier ne dépasse pas 0,5 m/s>.
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SECTION 7 - CARACTERISTIQUES GENERALES ET MAINTENANCE POUR L’'OPERATEUR

Déclaration de conformité CE

Fabricant:

JLG Industries, Inc.

Adresse:

1 JLG Drive
1McConnellsburg, PA 17233 Etats-Unis

Dossier technique :

JLG EMEA B.V.
Polaris avenue 63,
2132 JH Hoofddorp
Pays-Bas

Contact/poste :

Directeur Ingénierie
Europe

Date/ Lieu:
Hoofddorp, Pays-Bas

Type de machine: Plate-forme de travail élévatrice mobile
Type de modéle: EC600SJ, H600SJ, EC600SJP, H600SJP
Organisme notifié : Kuiper Certificering b.v.

Numéro CE: 2842

Adresse : Van Slingelandtstraat 75,7331 NM

Apeldoorn, Pays-Bas
Numéro de certificat:  KCEC4404

Normes de référence : + EN55011:2009/A1:2010
+ EN 61000-6-2:2005
- EN60204-1:2018
+ EN280:2013+ A1:2015
+ ENISO 12100:2010

JLG Industries Inc. déclare par la présente que la machine mention-
née ci-dessus est conforme aux exigences suivantes :

+ 2006/42/CE — Directive sur les machines

+ 2014/30/UE — Directive compatibilité électromagnétique

+ 2014/53/UE — Directive - RED (si doté d’'un équipement en
option)
2000/14/CE — Directive sur les émissions sonores dans I'envi-
ronnement

REMARQUE : Cette déclaration est conforme aux exigences de I'‘annexe
II-A de la directive 2006/42/CE du Conseil. Toute modifica-
tion de la machine décrite ci-dessus enfreint la validité de
cette déclaration.
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SECTION 8 - REGISTRE D’INSPECTION ET DE REPARATION

SECTION 8. REGISTRE D’INSPECTION ET DE REPARATION

Numéro de série de lamachine

Tableau 8-1. Registre d’'inspection et de réparation

Date Commentaires

31216379 8-1



SECTION 8 - REGISTRE D’INSPECTION ET DE REPARATION

Tableau 8-1. Registre d’'inspection et de réparation

Date

Commentaires

8-2
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